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Abstract (en)
A saw or knife stock blade consists of carbonitrided steel having a maximum carbon penetration depth of 20 microns and a maximum nitrogen
penetration depth of 400 microns. An Independent claim is also included for producing the above blade by simultaneously diffusing nitrogen and
carbon into a steel at up to 600 degrees C. Preferred Features: The steel is a martensitic hardenable steel which is carbonitrided to obtain a surface
hardness of e.g. 54-68 HRC (600-940 HV 1), a core hardness of 32-50 HRC (315-530 HV 1) and a hardness gradient, in the nitrogen diffusion
region, of 0.15-0.25 HRC/ mu for saw blades or 0.3-0.4 HRC/ mu for knife blades.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein thermochemisch behandeltes Basisblatt für ein Stammblatt, eines Kreissägeblattes, Trennsägeblattes, Kreismessers,
Maschinenmessers oder dergleichen. Zur Verringerung der Blatterwärmung im Betrieb und zur Verminderung der Schnittbreite bei gleichzeitiger
Erhöhung der Schnittgeschwindigkeit ist vorgesehen, daß der Stahl derart nitrokarburiert ist, daß die Eindringtiefe von Kohlenstoff bei maximal 20
Mikrometern liegt und die Eindringtiefe von Stickstoff bei maximal 400 Mikrometern. Der Stahl ist ohne Nachbehandlung härtbar und besitzt einen
vom Rand zum Kern hin konstanten Kohlenstoffgehalt. <IMAGE>
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