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Abstract (en)
To finish the ends (3) of the warps in a woven belt material, the end sections (4) of the warp ends (3) are aligned in parallel, and are held together by
an adhesive seam (5). The separate warp ends (3) are separated mechanically from the wefts (8) of the weft bundles (6) in succession, according
to the weaving order, and are held separately and apart before they are cut from the adhesive seam (5) and drawn out of the auxiliary shed. Also
claimed is an appts. with a separator fitted with an adjustable yarn carrier (12) which is positioned between and along the wefts (8). Separation
wedges (14) are controlled individually to be moved through the released warp ends (3) still held by the wefts (8) in the weaving order. A cutting
blade (15) is at the side for the separated warp ends (3) where they are still held together at their end sections (4).

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Bereitstellen der Kettfadenenden (3) eines Gewebebandes (2) beschrieben, von dem
die Schußfäden im Bereich der Kettfadenenden (3) mit Ausnahme eines mit Abstand vom verbleibenden Geweberand (1) verlaufenden
Schußfadenbündels (6) abgezogen werden, bevor die Kettfadenenden (3) durch einen Fachwechsel eines mit Hilfe der Schußfäden (8)
des verbliebenen Schußfadenbündels (6) gebildeten Hilfsfaches (11) nacheinander entsprechend der Webordnung vereinzelt und auf der
Seite des Geweberandes (1) aus dem Hilfsfach (11) herausgezogen werden. Um vorteilhafte Konstruktionsbedingungen zu schaffen, wird
vorgeschlagen, daß zunächst die von den Schußfäden befreiten, zumindest angenähert parallel zueinander ausgerichteten Endabschnitte (4)
der Kettfadenenden (3) miteinander durch eine Klebenaht (5) verbunden werden und daß dann die nacheinander entsprechend der Webordnung
vereinzelten Kettfadenenden (3) mechanisch von den durch die Schußfäden (8) des Schußfadenbündels (6) noch in der Webordnung gehaltenen
Kettfadenenden (3) getrennt und in Abstand gehalten werden, bevor die jeweils vereinzelten Kettfadenenden (3) von der Klebenaht (5) abgeschnitten
und aus dem Hilfsfach (11) gezogen werden. <IMAGE>
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