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Abstract (en)
The machining device has a motor to turn the work-piece (10), two holding arms (1,2) with carriers (3) and pressing shoes, a grinding belt (15) with
guides (11-14) and a device to move the holding arms reciprocally parallel to the rotation axis (A) of the work-piece (10). There is a plastics lining
fitted either to the carriers or to the pressing shoes. The lining has a T-shaped cross-section. The lining projects slightly beyond the side walls of the
other components, i.e. pressing shoes or carriers, and can be pushed back elastically. The other components are of U-shaped cross-section, fitting
around the lining.

Abstract (de)
Beschrieben wird eine Vorrichtung zur Bearbeitung zylindrischer Werkstiicke (10) mit einer Einrichtung zur Drehung des Werkstiickes (10) zwei
Haltearmen (1, 2), die je einen Trager und einen an diesem aufgenommenen Andriickbacken aufweisen, wobei mindestens ein Andriickbacken
an dem zugeordneten Trager (3) schwimmend gelagert ist und die Andriickbacken das Werkstiick (10) zumindest teilweise umfassen, einem
Schleifband (15), und Bandftihrungsmitteln (11, 12, 13, 14), die das Schleifband (15) so flihren, dass es das Werkstick (10) zumindest teilweise
umfasst und von den Andriickbacken gegen das Werkstlick (10) gedriickt wird, sowie einer Einrichtung, die die Haltearme (1, 2) in eine Hin- und
Herbewegung parallel zur Drehachse (A) des Werkstlickes (10) versetzt. Dabei weist entweder der Trager (3) oder der Andriickbacken einen Belag
(8") aus Kunststoff auf, der T-férmig leicht tGber die Seitenwande (19, 20) des Schnellwechsel-Adapters (3) Ubersteht und zumindest geringfligig
elastisch zusammendrickbar ist. Der andere Bauteil (4) des Paares Trager/Andriickbacken ist im Querschnitt U-férmig ausgebildet und Ubergreift
den Belag (3<IMAGE>) des erstgenannten Bauteils (3). <IMAGE>
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