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Abstract (en)
The method involves feeding a further set of sheet metal bands (60) in the same or a parallel band plane from a second set of supply rollers (28,22)
after producing a first rod mesh roll. The bands are fed essentially opposite to the direction of motion of the first bands through a fitting zone (56),
fitted with rods (52) by the same machine as the first mesh and rolled in a second set of roller stations (40,36). After manufacture of the second
mesh roll the unrolling of the bands from the first set commences. An Independent claim is also included for a machine for implementing the method.

Abstract (de)
Ein Verfahren und eine Maschine zur Herstellung von Bewehrungsstabmatten verwendet zwei S&tze von Blechbandern (60), auf denen die Stabe
(52) angeschweif3t werden. Der erste Bandersatz |I&uft von einer oberen linken Vorratsrolle (22) zu einer unteren rechten Aufrolistation (36). Sobald
die Stabmattenrolle fertiggestellt und von den Bandern (60) abgeschnitten ist, werden Bander (60) eines zweiten Bandersatzes von einer rechten
oberen Vorratsrolle (28) abgespult, durch dieselbe Bestlickungszone (56) gefihrt und dort mit Stédben verschweif3t und in einer linksseitigen
unteren Aufrollstation (40) aufgerollt. Die Maschine weist mehrere Stabférdere (48) gleicher Bauart auf, die nacheinander Einzelstabe in die
Bestiickungszonen (56) Ubergeben. Die Takizeit der Maschine wird dadurch erheblich erhéht und die Rustzeiten wirken sich nur noch teilweise auf
die Gesamtproduktionszeit einer Stabmattenrolle aus, weil diese an einem Bandersatz durchgefiihrt werden kdénnen, wahrend der andere Bandersatz
mit Bewehrungsstében bestickt wird. <IMAGE>
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