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Abstract (en)
The apparatus uses a blank holder which holds the contact metal blank (14) in a welding position (15). A controller then causes a relative
approximate movement of the welding electrodes (26,28) long a line (32) until the carrier part (10) and the blank are pinched between the two
electrodes. The blank holder is then removed from a dispensing position (A) and the welding current is applied. An assembly apparatus for welding
small parts onto a carrier and a welding method are also claimed.

Abstract (de)
Ein Kontaktmetallrohling (14) wird an einem Tragerteil (10) durch Schwei3en angebracht. Die Einrichtung (12) hierfar umfaBt eine
SchweiB3elektrodenanordnung (24) mit mindestens zwei Schwei3elektroden (26,28), die einen SchweiBspalt (30) definieren und langs
einer Schweif3bewegungslinie (32) unter Veranderung der Spaltweite des Schwei3spalts (30) relativ zueinander beweglich sind. Es sind
Einbringungsmittel (22) zum Einbringen bereits vereinzelter Kontaktmetallrohlinge (14) in eine SchweiBvorbereitungsposition (15) zwischen dem
Tragerteil (10) und einer ersten Schweif3elektrode (26) vorgesehen. Es wird vorgeschlagen, daf3 die Einbringungsmittel (22) mindestens einen
in einer Einbringungsebene (TP) in eine Rohlingsabgabeposition (A) beweglichen Rohlingshalter (62) umfassen, welcher dazu ausgebildet
ist, um in seiner Rohlingsabgabeposition (A) den jeweiligen Kontaktmetallrohling (14) in dessen SchweiBvorbereitungsposition (15) innerhalb
des SchweiBspalts (30) zu halten. Weiterhin sind Steuerungsmittel vorgsehen, welche nach Einbringung des Kontaktmetallrohlings (14) in die
SchweiBvorbereitungsposition (15) eine relative Annédherungsbewegung der Schwei3elektroden (26,28) langs der Schwei3bewegungslinie
(32) bis zur gemeinsamen Klemmung des Tragerteils (10) und des Kontaktmetallrohlings (14) zwischen der ersten (26) und der zweiten
SchweiBelekrode (28) veranlassen, hierauf den Rohlingshalter (62) zum Rickzug aus der Rohlingsabgabeposition (A) veranlassen und erst dann
den SchweiBstromibergang einleiten. <IMAGE>
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