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Abstract (en)
For assembling the closure system, an externally threaded insert is inserted through the tube end opposite the outlet end face and the threaded
neck end pushed through the outlet opening and screwed into an outlet connector mounted on the tube body. An Independent claim is made for
the container which has two compressible side walls, an outlet in one end wall and is made from a single piece of material. The two side walls are
welded together at two opposing side edges and at the transverse end opposite the outlet opening. A closure system is screwed onto an insert
protruding from one end face of the tube. Preferred Features: The film or composite workpiece has a breadth twice as long as the length and is
drawn from a roll and folded into two equal halves from which the side walls are formed. Equidistant outlet openings are punched on the fold line and
the film sections welded together with the outlet midway between adjacent welded seams. Alternatively the welding may occur before openings are
punched. An internal thread may be formed in the outlet connector before the threaded insert is introduced into the tube. All process stages may be
performed on a linear production line or all operations up to cutting off of the film section from the roll are effected on a linear line and subsequent
process stages on circular cycling machines.

Abstract (de)
Die durch das erfindungsgemasse Verfahren herstellbaren Behalter (1) bestehen aus einem flexiblen Folienmaterial und besitzen zwei Wande
(5, 6) und eine einen Auslass aufweisende Stirnseite (3). Die Herstellung eines solchen Behalters (1) zeichnet sich im wesentlichen durch
folgende Verfahrensschritte aus: Ein Folien- oder Verbundstoffwerkstiick wird entlang einer Achse gefalten. Anschliessend wird aus dem den
Falz aufweisenden und die Stirnseite (3) zu bilden bestimmten Querabschnitt des gefaltenen Werkstiickes eine Auslasséffnung ausgestanzt und
es werden die beiden aneinander anliegenden Werkstiickabschnitte entlang zweier einander zugekehrten Seitenrander (5a, 6a) miteinander
verschweisst. Beim darauffolgenden Auffalten des so hergestellten Schlauchkérpers (2) bilden sich aus dem den Falz aufweisenden Querabschnitt
zwei Stirnkanten (9a), die ihrerseits die die Auslasséffnung aufweisende Stirnseite (3) begrenzen. Nach dem Auffalten wird unterhalb der
im Herstellungsprozess nach unten gekehrten Auslasséffnung ein Verschlusskorper (4) bestehend aus einem Auslass-Stutzen und einem
Verschlussdeckel auf den Schlauchkérper (2) gesteckt. Gleichzeitig oder kurz darauf wird durch eine der Stirnseite (3) gegeniberliegende Offnung
ein Befestigungs-Stutzen durch den Schlauchkérper (3) hindurchgefiihrt und in den Auslass-Stutzen eingeschraubt, dann das pastése Produkt durch
die genannte Offnung in den Schlauchkérper (2) eingefiillt und diese Offnung verschweisst. <IMAGE>
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