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Abstract (en)
For the direct or indirect application of a liquid or paste coating medium to the surface of a moving web (14), of paper or cardboard, deviations at
the applicator (10) are corrected during the coating operation. One operating parameter is taken for the applicator (10) at the moving web (14),
with a parameter measurement used which is taken shortly before detection of the deviation from the set parameter value. A correction to return
the working to the required parameter level is applied momentarily, and repeated if necessary. The operating parameter, after its adjustment, is
set back to the start value according to the establishment of at least the smallest deviations or independently of it. Or the operating parameter is
returned to the start value after a given time lapse from the resetting. The coating quality on the web (14) is checked for faulty coating zones, to
determine whether the number of faulty zones is acceptable or not. The coating on the web (14) is scanned visually by an operative, or optically by
an optical scanner (86) for the measured scanning data to be evaluated for the presence of faulty coating zones. The optical scanner (86) registers
the opacity of or the reflection from the coated web (14). The measured data are evaluated and displayed, for the operative to make a decision on
any coating corrective action. The measured data are evaluated and processed pref. with a microprocessor (94), to inform the operative of the level
of detected coating faults in relation to an acceptable count, and the action to be taken to correct at least one operating parameter. On detection of
coating faults, the operative is given an optical and/or acoustic alarm warning. The microprocessor (94) can be connected to a control (100), which
corrects at least one operating parameter to restore the web coating quality. The applicator (10) is a free jet system with a jet stream (16) of the
coating medium delivered from the jet opening (12) to the web (14) surface in a direct coating application. For an indirect coating action, the coating
medium is spread over a moving transfer surface to be transferred to the web (14). The parameter for correction of the coating quality, on a direct
coating action, uses the jet stream characteristics and especially the shape of the jet stream. The parameter correction is applied by increasing the
cross section of the jet opening (12), and then decreasing it. The increase in the jet opening (12) size is across the direction (18) of web (14) or
transfer surface movement, locally where coating quality deviations have been registered, or the increase is over the whole jet opening length. An
Independent claim is included for a web coating station with an applicator (10) to spread the coating medium over the web (14) surface. A monitor
(86) registers the coating quality, and is linked to a microprocessor (94) to evaluate the measured data. The evaluation unit (94) is linked to an alarm
system (96,98).

Abstract (de)
Es wird ein Betriebsverfahren für eine Vorrichtung zum direkten oder indirekten Auftragen eines flüssigen bis pastösen Auftragsmediums auf eine
laufende Materialbahn (14), insbesondere aus Papier oder Karton, vorgeschlagen, bei dem mittels eines Auftragswerks (10) die Materialbahn (14)
mit einer Schicht des Auftragsmediums bestrichen wird und das Strichergebnis sodann auf Abweichungen von einem gewünschten Strichergebnis
hin untersucht wird, wobei im Fall der Feststellung solcher Abweichungen zu deren Korrektur mindestens ein Betriebsparameter des Auftragswerks
(10) bei laufender Materialbahn (14) von einem Parameterausgangswert aus, den der Betriebsparameter vor der Feststellung der Abweichungen
besitzt, kurzzeitig verstellt wird. Anschließend wird der Betriebsparameter zumindest annähernd wieder auf den Parameterausgangswert
zurückgestellt, wobei die Verstellung und anschließende Zurückstellung des Betriebsparameters erforderlichenfalls wiederholt wird. Durch
diese Vorgehensweise können speziell bei einem Freistrahl-Auftragswerk (10) streifenförmige Fehler im Strichbild der auf die Materialbahn (14)
aufgetragenen Schicht beseitigt werden, die durch Schmutzteilchen oder sonstige Verunreinigungen hervorgerufen werden, welche sich in einer
Strahlaustrittsöffnung (12) des Freistrahl-Auftragswerks (10) festgesetzt haben. <IMAGE>
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