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Abstract (en)
The burner electrode assembly has an electrode (1) fitted with a ceramics insulation body in a drilling in a holding plate (2). An elastic or pliable
sealing ring is between the edge of the drilling and the ceramics body. The sealing ring is made of an elastomer material, preferably a temperature-
resistant elastomer and especially polytetrafluoroethylene (PTFE), EPTM or silicone rubber. It can also be made of copper, or a copper alloy.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Befestigung einer Elektrode an einem Wandblech (2) eines Brenners, wobei das Wandblech
(2) eine Bohrung (6) aufweist, in welcher der keramische Isolierkörper (3) einer Elektrode (1) angeordnet wird, woraufhin durch einen Preßvorgang
das den Keramikkörper (3) der Elektrode (1) umgebende Metallmaterial des Wandbleches (2) in Richtung des Zentrums der Bohrung (6) plastisch
verformt wird, so daß der Keramikkörper (3) durch den Lochrand (9) des Wandbleches (2) festgehalten wird Ebenso betrifft die vorliegende
Erfindung eine Brennerelektrode mit einer den keramischen Isolierkörper (3) der Elektrode (1) in einer Bohrung (6) aufnehmenden Halteblech (2).
Um ein Verfahren zum Befestigen von Brennerelektroden in Halteblechen bzw. eine entsprechende, mit Halteblech versehene Brennerelektrode zu
schaffen, welche eine gasdichte Verbindung zwischen Halteblech und Brennerelektrode bereitstellen, wird erfindungsgemäß vorgeschlagen, daß vor
dem Preßvorgang ein elastischer und/oder plastisch verformbarer Dichtungsring (4, 4') zwischen dem Lochrand (9) des Wandbleches (2) und dem
Keramikkörper (3) der Elektrode (1) angeordnet wird. Bezüglich der Brennerelktrode wird vorgeschlagen, daß zwischen dem Rand (9) der Bohrung
(6) und dem Keramikkörper (3) ein elastischer und/oder plastischer Dichtungsring (4, 4') angeordnet ist. <IMAGE>
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