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Abstract (en)
[origin: DE19802342C1] The pressure or suction pipe (16, 28) forms a hermetically sealed connection with the pressure chamber flange (9). A gas
application piston (11) with a guide sleeve (12) is located between the pressure piston (10) and its drive rod (13). The melt transport container is
provided with a plate which floats on the surface of the melt during its delivery and return (in the case of a surplus amount).

Abstract (de)
Die Einrichtung zur Metallbeschickung waage - und senkrechter Kaltkammer - Druckgießmaschinen 1, 1a, 2, 2a besteht aus einem unter oder
seitlich der Druckkammer 8 angeordneten, austauschbaren Gießofen 55, dessen Ofensteigrohr 59 in den mit Schmelze 62 befüllten Druckbehälter
58 eintaucht, einer auf dem Ofendeckel 56, 60 montierten Druck - bzw. Saugleitung 16, 28 mit einer beweglichen Verbindungsleitung 46, die
mit dem Ofensteigrohr 59 und der Druckkammer 8 eine hermetische Verbindung ausbildet sowie einen mit dem Druckkolben 10 verbundenen
Begasungskolben 11 mit einer Führungsbuchse 12. Die Metallbeschickung der Druckkammer 8 erfolgt mittels Gasdruckaufbau über der
Schmelzeoberfläche 61 im Druckbehälter 58 oder durch Aufbau eines Vakuums 7 über die Gießform 3, 4. Nach Druckkammerfüllung preßt der
einfahrende Druckkolben 10 das Flüssigmetall in die Gießform 3, 4, wobei mit Verschluß der Druckkammer - Metallübertrittsöffnung 8" durch
den Druckkolben 10, bei der Gasdruck - Metallbeschickung, der Druck über der Schmelzeoberfläche 61 im Druckbehälter 58 abgebaut wird. Die
Absenkung der am Druckkolbenmantel 10a anstehenden Schmelze 62 erfolgt durch Ansaugen von inertem Gas über den mit dem Druckkolben 10
verbundenen Begasungskolben 11. Chemische Reaktionen oder eine Gasaufnahme werden bei der Metallbeschickung der Druckkammer 8 als
auch bei der Gießformfüllung ausgeschlossen. <IMAGE>
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