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Abstract (en)
During filling, the die cavity (8) and/or the pressure chamber (1) is/are vented via a second venting valve (12) in addition to the first venting valve
(11). The second valve (12) is closed before the die cavity is completely filled, after which the first valve (11) is closed by the casting material which
enters into the venting channel (9) and powers an actuator connected in effect to the first valve. The valve arrangement (10) comprises two venting
valves of which one (12) is operated by remote control, while the other (11) is connected in effect to an actuator powered by the casting material
entering into the venting channel (9).

Abstract (de)
Um eine Druckgiessform (5) einer Druckgiessmaschine zu entlüften, wird vorgeschlagen, dass der Formhohlraum (8) und/oder die Druckkammer
(1) während des Füllvorgangs zusätzlich zu einem ersten Entlüftungsventil (11) über ein zweites Entlüftungsventil (12) entlüftet werden. Das
erste Entlüftungsventil (11) ist in einem Kanalabschnitt (9b) angeordnet, der mit einem aus dem Formhohlraum (8) führenden Entlüftungskanal
(9) verbunden ist. Zum Betätigen des ersten Entlüftungsventils (11) ist ein Kraftaufnehmer (20) vorgesehen, der mit dem ersten Entlüftungsventil
(11) in Wirkverbindung steht und von dem vom Formhohlraum (8) in den Entlüftungskanal (9) vordringenden Giessmaterial (G) beaufschlagt und
verschoben wird. Das zweite Entlüftungsventil (12) ist fremdbetätigt und wird vor dem vollständigen Füllen des Formhohlraums (8) geschlossen. Als
Kriterium zum Schliessen des zweiten Entlüftungsventils (12) kann beispielsweise der vom Giesskolben (2) während des Füllvorgangs zurückgelegte
Weg herangezogen werden. <IMAGE>
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