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Abstract (en)
A sand mold (10) is produced with a blocking device (30, 31) close to the feed channel (22). The feed channel is connected to a feeder (20) of
the casting material under pressure, and the mold is filled. The device (30, 31) is moved to block the feed channel before total solidification of the
casting, and the mold is rotated through half a revolution to ensure final solidification in a gravity mode.

Abstract (fr)
Un procédé de moulage d'une piece en alliage Iéger comprend les étapes consistant a : préparer un moule avec empreinte en sable a prise
physique, incorporer au moule un moyen d'obturation déplagable au voisinage d'un conduit d'alimentation du moule, placer le moule de telle sorte
que son conduit d'alimentation se trouve en partie inférieure, connecter le conduit d'alimentation du moule a un tube d'alimentation en alliage
en fusion mis en pression, effectuer le remplissage du moule avec ledit alliage, avant toute solidification substantielle de la piéce, déplacer le
moyen d'obturation pour obturer le conduit d'alimentation, puis retourner le moule a environ 180° pour assurer une solidification en mode gravité.
Application notamment a la fabrication des blocs-moteurs de véhicules automobiles.
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