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Abstract (en)
A web of paper or carton is continually taken up and wound onto a rotating drum. The web is fed through a narrow gap between a pressure- drum
applied to the web and the take-up spool, effecting fine regulation of the linear tension within the moving web. The weight or the pressure drum is
greater than that of the empty take-up spool.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zum kontinuierlichen Aufwickeln einer Materialbahn, insbesondere Papier- oder Kartonbahn, auf einen Tambour (27) zu einer
Wickelrolle vorgeschlagen, bei dem eine Materialbahn tber einen Umfangsbereich einer Anpre3trommel (5) gefihrt wird, die mit der Wickelrolle
(45) einen Wickelspalt bildet. Wahrend dieser Wickelphase, d.h. Sekundarbereich, wird die AnpreBtrommel (5) an die Wickelrolle (45) angedriickt,
wobei eine Steuerung oder Regelung der Linienkraft (L) im Wickelspalt durch eine Verlagerung der AnpreB3trommel (5) erfolgt. Bei Erreichen eines
gewtiinschten Wickelrollendurchmessers wird die Anpre3trommel in eine Fixposition verlagert, in der ihre Lagerung vorlbergehend fixiert wird.
Dann wird ein neuer, noch leerer Tambour (27) in einen Priméarbereich mit Ausbildung eines neuen Wickelspalts zwischen dem neuen Tambour
(27) und der AnpreBtrommel (5) durch eine Relativbewegung des neuen Tambours gegentber der in der Fixposition befindlichen Anpre3trommel
(5) eingebracht. Danach wird die Materialbahn getrennt und es wird mit dem Aufwickeln der Materialbahn zu einer neuen Wickelrolle (45) auf den
neuen Tambour begonnen. AnschlieBend wird die abgetrennte Wickelrolle (45) aus dem Sekund&rbereich entfernt und der neue Tambour mit der
neuen Wickelrolle vom Primérbereich in den Sekundarbereich tberfuhrt. SchlieBlich wird die AnpreBtrommel aus der Fixposition gelést und zur
Steuerung oder Regelung der Linienkraft im Wickelspalt verlagert. <IMAGE>
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