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Abstract (en)
The method with use of a submerged-entry nozzle, a casting powder and an oscillating mold further includes: a) measurement of the temperature
of the copper plate surface over the mold width at least in the melt level region; b) control of the pressure and/or amount of some of the cooling
water over the mold width to smooth and adjust the temperature of the copper plate surface in the melt level region. The apparatus includes water
temperature probes in the connector openings (22) between the cooling slots (21) and the top distribution space (23) of the water box (16), as well
as control elements (33, 34) located preferably in the top distribution space (23), for control of the throughput rate of the cooling water.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung von Brammen insbesondere aus Stahl, mit Hilfe einer Plattenkokille, die aus wassergekühlten,
verstellbaren Schmalseitenwänden (27), die zwischen wassergekühlten Breitseitenwänden (1) einklemmbar sind, besteht. Das erfindungsgemäße
Verfahren umfaßt folgende Schritte: Gießen mittels eines Tauchausgusses (4), Einsatz von Gießpulver (5) zur Bildung von Gießschlacke, Oszillieren
der Kokille, Messung der Temperaturverteilung der Kupferplattenhauttemperatur zumindest über die Kokillenbreite im Gießspiegelbereich, Regelung
des partiellen Kühlwassers in Druck und/oder Menge über die Kokillenbreite zur Vergleichmäßigung und Kontrolle der Kupferplattenhauttemperatur
im Gießspiegelbereich. Die Erfindung umfaßt auch eine Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens. <IMAGE>
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