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Abstract (en)
A computer is used to control the actions of a loom in operating the warp let-off and the fabric takeoff, the movements of the shed, and the advance
movement of the leading fabric edge. During the operation of the loom, the computer applies a continuous control on the auxiliary motors so that
the selvage shifts are compensated through distortions at the sley at different loom speeds. The computer gives the selvage movement through the
equation DELTA S=k x n<2>, where DELTA S is the selvage shift against n=0, n is the rotary speed of the loom and k is a factor of influence. At the
same time, all the auxiliary drives for the fabric beam and one or more warp beams for the ground and pile warps are controlled electronically. The
factor of influence is derived empirically by setting a min. start value, observation of the weaving and registering weaving faults. The min. start value
is increased in one or more steps with suitably small quantizing's and especially 0.5 or 1.0 values, to give a final value. The selvage shift DELTA S
is in a range of 0-2 mm plus or minus 10% or a smaller tolerance. An Independent claim is included for a loom (20) with a number of auxiliary drives
(2,3) for the fabric winding beam and the warp or pile warp beam, and a position control (4). They are controlled continuously during weaving, by a
computer.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vermeiden von Webfehlern bei der Gewebebildung in einer Webmaschine sowie eine
Webmaschine zur Durchführung dieses Verfahrens. Bei allen bisher bekannten Verfahren und Systemen wird die Warenkante bzw. der
Warenrand vor der Ausführung von Kriechgangbewegungen entsprechend den Bedürfnissen positioniert. Nachteilig hat sich hierbei bemerkbar
gemacht, daß vor dem Verfahrensbetrieb die Warenkante verfahren werden muß. Erst nach Erreichen der richtigen Position derselben kann die
gewünschte Bewegung der Webmaschine ausgeführt werden, was zeitaufwendig ist und zudem eine aufwendige Handhabung und außerdem
Kontrolleinrichtungen, die gewartet werden müssen, erforderlich macht. Die Erfindung schafft hier Abhilfe dadurch, daß der Rechner kontinuierlich
während des Betriebs der Webmaschine mehrere Hilfsantriebsmotoren derart steuert, daß die je nach Webmaschinengeschwindigkeit sonst
aufgrund von Deformationen an der Weblade auftretende Warenrandverschiebung ausgeglichen wird. <IMAGE>
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