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Abstract (en)
The beaker production process involves the timed supply of the packing strip (PB) of deep-drawn filled beakers under a cover foil cutout transfer
device. The cutout is transferred onto the packing strip with the tear-open tabs vertical. Then cutouts are laid with the tabs turned up, sealed around
the edges to the undeformed regions of the strip around the beaker apertures. Tabs are turned down, the beakers stamped out of the strip and sent
down to an edging device to produce a down-turned edge. An Independent claim is also included for a packing machine for the beaker production.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Verpackungsmaschine zum Herstellen von gefüllten und mit aufgesiegelten Deckfolienzuschnitten
(DZ) verschlossenen Trinkbechern (TB), die tiefgezogen aus einer thermoplastischen Packstoffbahn (PB) gebildet sind, einen umgebördelten
Randflansch (RT) aufweisen und deren Deckfolienzuschnitte (DZ) mit einer Aufreißlasche (AL) versehen sind. Nach der Erfindung sind
folgende Schritte vorgesehen: 1.1 getaktete Zuförderung der mit den tiefgezogenen und gefüllten Bechern versehenen Packstoffbahn(PB)
unter eine Deckfolienzuschnittsübergabe; 1.2 Übernahme der Deckfolienzuschnitte (DZ) aus der Übergabe, wobei während der Übergabe
der Deckfolienzuschnitte auf die Packstoffbahn(PB) die Aufreißlaschen senkrecht zur Erstreckungsebene der Zuschnitte gestellt und die
Zuschnitte mit hochstehender Aufreißlasche über den Becheröffnungen auf die Packstoffbahn aufgelegt werden; 1.3 Ansiegeln der Ränder der
Deckfolienzuschnitte an den unverformten Bereichen der Packstoffbahn ringsum die Becheröffnungen; 1.4 Umlegen der senkrechtstehenden
Laschen während der Weiterförderung der Packstoffbahn; 1.5 Ausstanzen der Becher aus der Packstoffbahn längs einer sich parallel mit
Abstand zur Umfangskontur der Deckfolienzuschnitte erstreckenden Stanzkonturlinie und 1.6 Überführen der ausgestanzten Becher in eine
Bördeleinrichtung, in der der in Bezug auf die Deckfolienzuschnitte überstehenden Randflanschteil nach unten umgebördelt wird. <IMAGE>
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