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Abstract (en)
To produce the roller clothing, for loosening fiber materials, the wires (3) or wire sections are stamped to form the teeth (8) before fitting to the ring
(1) or circular comb carrier. The teeth are hardened to increase their strength together with electrochemical deburring to give the required shape
when the wire is bent at the ring (1) or circular comb carrier, before the surface hardening. The prepared toothed wire is anchored to the ring (1) or
circular comb carrier. The sawteeth of the wire clothing are coated with a diamond/Ni cladding layer. The wire (3) is coiled into a spiral before the
teeth (8) have their surfaces hardened, and then drawn on to the ring (1). The dimensions of the wire spiral coils allow the wire to be pushed on to
the cylindrical ring (1) or fed round a groove (2). The wire has a structured foot with a side groove and a shoulder to match the groove (2) profile with
a firm anchor action. The coiled wire clothing can be anchored to a circular comb carrier by a twin-component adhesive.

Abstract (de)
Das Verfahren dient der Herstellung einer Einrichtung für das Behandeln von Textilfasern, vorzugsweise aus Wolle oder Baumwolle, wie z. B.
eine Auflösewalze von insbesondere der Verbesserung des Stapels von Rohfasermaterial dienenden Karden oder Rundkämme von insbesondere
der Parallelisierung der Einzelfasern von Faservliesen dienenden Kämmaschinen. Derartige in Form eines Rings (1) ausgebildete Auflösewalzen
umfassen eine Ganzstahldraht-Garnitur, insbesondere Open-end-Garnitur. Rundkämme sind analog außenseitig mit Drahtsektionen (13) bestückt.
Die Drahtspitzen (8) der Ganzstahldraht-Garnitur bzw. der mindestens ersten Drahtsektion (13) der Rundkämme werden einem Härtevorgang
unterzogen. Auf besonders einfache Weise werden bei diesem Herstellverfahren die Drähte (3) bzw. Drahtsektionen (13) vor dem Verankern an
dem Ring (1) bzw. an dem Rundkammträger (12) als gesondertes Bauteil nach dem üblichen Stanzvorgang zur Ausbildung der Zähne (8) mit
anschließender Zahndurchhärtung zur Erhöhung der Zahnfestigkeit und elektrochemischem Entgraten in ihrer Form durch Vorbiegen an die des
Rings (1) bzw. Rundkammträgers (12) angepaßt. Anschließend werden sie einem Oberflächenhärtungsprozeß unterworfen und sodann auf dem
Ring bzw. dem Rundkammträger verankert. Der auf das Stanzen, Vorbiegen der Drähte bzw. das elektrochemische Entgraten der Sägezähne sowie
Drahtsektionen folgende Oberflächenhärtungsprozeß umfaßt eine Beschichtung durch Auftrag einer Diamant/Ni-Schicht. <IMAGE>
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