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Abstract (en)
The cutting shaft has circumferentially thread-like grooves for holding the cutting tools. To change the cutting contour the cutting blocks (1) are
mounted in the shaft with the same cutting edge length and the same maximum overlap over the cutting shaft but with a reduced engagement
depth with the counter cutter of the shredding machine. The cutting tools can have a pointed roof like cutting contour projecting over the upper or
circumferential face of the cutting tool whereby the cutting edges of the tool can be stepped or cogged to extend the cutting edge.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Schneidwelle (106) fur eine Zerkleinerungsmaschinen mit in der Schneidwelle gewindeartig gewunden am Umfang
verteilt angeordneten Messersitznuten, wobei in den Messersitznuten Schneidwerkzeuge (107) angeordnet sind, welche mit einer Schneidkante
(107A) tber den Umfang der Schneidwelle hinausstehen und mit korrespondierenden Gegenschneidmitteln (108) der Zerkleinerungsmaschine in
kammenden Eingriff stehen, wobei zur Anderung der Schneidkontur Schneidwerkzeuge (107) mit mindestens gleicher Schneidkantenlénge und
gleichem maximalem Uberstand tiber die Schneidwelle, aber geringerer Eingrifftiefe mit den Gegenschneidmitteln (108) in der Welle angeordnet
sind. Die Erfindung betrifft ferner ein Schneidwerkzeug fir eine Schneidwelle einer Zerkleinerungsmaschine, wobei in der Schneidwelle (106)
am Umfang gewindeartig verteilt angeordnete Messersitzausfrasungen flr Schneidwerkzeuge (107) vorhanden sind und die Schneidwerkzeuge
(107) eine Uber die Ober- bzw. Umfangsflache der Schneidwelle hinausstehende, spitzdachartige Schneidkontur (107A) aufweisen, wobei die
Schneidkanten des Schneidwerkzeuges zur Verlangerung der Schneidkante getreppt, gestuft oder gezahnt ausgebildet sind. <IMAGE>
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