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Abstract (en)
The arms (16) of a garment are folded before the folding process in an automatic folding assembly. The garment arms (16) are folded under the
body (17). Initially, the garment is placed on a conveyor (14) with the body (17) centered on it, before the arms (16) are folded. The conveyor (14)
has a width which matches the garment size, especially across the shoulders. An Independent claim is included for an automatic garment folding
assembly, with at least one conveyor with a conveyor belt (58) over the whole working width. Preferred Features: The conveyor belt (58) has a guide
projection, at least at the edges, to work with a guide at the belt drive/deflection drum (59). The belt guide can be a continuous wedge-belt shaped
projection at the under side of the conveyor belt (58), to ride in a groove at the drum (59). An arm folding station (15), to fold the garment arms (16),
is in front of the leading lateral folding station (18,19) and/or the longitudinal folding station (20). The arm folding station (15) has two arm folding
conveyors, where each pivots on a swing axis along the direction of travel of the conveyor (14) which carries the laid body (17) of the garment. The
arm folders travel with the carried garment body (17), to fold the arms (16), moving at the same speed as the conveyor (14) in the direction (40) of
travel. The arm folders and/or guide at the laying conveyor (14) transfer the garments on hangers (12) at fixed positions.

Abstract (de)
Das automatische Falten von Bekleidungsstücken erfolgt auf sogenannten Faltautomaten (10) durch Längs- und Querfalten. Bei bekannten
Faltautomaten (10) werden sowohl die Längsfaltungen als auch die Querfaltungen diskontinuierlich durchgeführt oder kontinuierliche Querfaltungen
nach der Längsfaltung vorgenommen. Das führt entweder zu langen Taktzeiten oder es sind Faltautomaten mit über die gesamte Länge des zu
faltenden Bekleidungsstücks verlaufende Längsfaltstationen (20) erforderlich. Erfindungsgemäß findet zunächst eine kontinuierliche Querfaltung
statt, bevor die Längsfaltung erfolgt. Infolge der kontinuierlichen Querfaltung wird zum einen die Taktzeit verkürzt. Zum anderen wird infolge der
Querfaltung vor der Längsfaltung das Bekleidungsstück verkürzt, so daß die Längsfaltstation entsprechend kürzer ausgebildet sein kann. Der
erfindungsgemäße Faltautomat (10) eignet sich besonders zum Falten von Berufsbekleidung, wie Kitteln (11), Patientenhemden und Hosen.
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