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Abstract (en)
Each roller (4) to be adjusted is individually identified, set in an adjusted relative position, and coupled to its adjusting mechanism (5). After coupling,
the position of the roller is determined, and it is adjusted to a position relative to a previously calculated end position, and/or a position dependent
upon the wire to be straightened, its dimensions and the straightening process. The adjusting mechanism has a roller setter (2) and a releasable
coupling (3) between the setter and the adjusting mechanism of a straightening roller.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einstellen einer mittels eines Verstellmechanismus (5) translatorisch verstellbaren Richtrolle (4) eines
Richtapparates (1), sowie eine Einstellvorrichtung zur Durchführung des Verfahrens. Gemäß dem Verfahren wird erfindungsgemäß jede zur
verstellende Richtrolle (4) individuell identifiziert und dann gegebenenfalls unter Einstellung einer ausgerichteten gegenseitigen Lage mit dem
Verstellmechanismus (5) gekoppelt, wobei nach Kopplung die jeweilige Stellung der Richtrolle (4) ermittelt und dann die jeweils in Abhängigkeit vom
Richtmaterial, den Abmessungen und dem Richtprozeß vorgegebene und/oder vorberechnete Stellung der Richtrolle (4) in Relation zu einer vorher
ermittelten Endstellung eingestellt wird. Die Einstellvorrichtung weist erfindungsgemäß einen Rollensteller (2), eine, zwischen dem Rollensteller
(2) und dem Verstellmechanismus (5) einer verstellbaren Richtrolle (4) des Richtapparates (1) angeordnete lösbare Kupplung (3), wobei je ein
Kupplungsteil (9) mit dem Verstellmechanismus (5) und ein Kupplungsteil (8) mit dem Rollensteller (2) verbunden ist sowie eine Sensoreinrichtung
(7) zur Ermittlung der aktuellen Stellung der jeweils gekoppelten Richtrolle (4) in Relation zu einer Endstellung und einen initialisierbaren Aktor (6)
zum automatischen Einstellen einer bestimmten vorgebbaren und/oder berechenbaren Position der gekoppelten Richtrolle (4) in Relation zu der
Endstellung auf. <IMAGE>
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