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Abstract (en)
During pressing the artificial stones (3) are placed on top of an elastic underlay (2) above a bottom basis part (1), and an elastic cover (6) is placed
on top of the stones. A pressure distributing part (7) is provided between the elastic cover and top basis part (9) of the press. The elastic underlay
and cover are forced into the gaps between the stone holder frame and the stones during pressing, forming seals that prevent the mortar or concrete
from entering the space between the underlay/cover and the stones. The resulting composite is then filled with mortar or concrete. The stones are
held spaced apart by a given distance inside a surrounding frame (4), then pressure is applied to the top side of the stones via the top basis part,
and then mortar and concrete is introduced into the gaps between the frame and stones. After the mortar or concrete is cured the pre-fabricated part
is removed from the mould.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Herstellung von tafelférmigen oder gewdlbten Kunststein-Fertigteilen aus einzelnen Kunststeinen (3) soll eine
Nachbearbeitung nach dem Einbringen von Mértel oder Beton in die Fugen vermieden werden, um dabei das Verfahren insgesamt zu
beschleunigen. Zu diesem Zweck wird das folgende Vorgehen vorgeschlagen: Die Kunststeine (3) werden auf einem unteren Basiselement (1)
ausgelegt, auf dem eine elastische Unterlage (2) angeordnet ist. Sie werden mit einer elastischen Auflage (6) abgedeckt. Auf der elastischen
Auflage wird ein Druckverteilungselement (7) angeordnet. Mit Abstand tber dem Druckverteilungselement wird ein oberes Basiselement (9)
angeordnet. Auf das Druckverteilungselement (7) wird ein gleichmaBig verteilter, sich an der oberen Basiselement abstltzender gleicher Druck
ausgeulbt, so daB die elastische Auflage (6) und gegebenenfalls die elastische Unterlage (2) in die Fugen eingedrickt wird/werden. Dann wird der
so gebildete Verbund aufgerichtet und mit Mortel oder Beton befullt. SchlieBlich wird nach ausreichendem Abbinden des Mértels oder Betons das
Kunststein-Fertigteil entformt. <IMAGE>

IPC 1-7
B28B 11/00; E04G 21/22; E04C 2/04

IPC 8 full level
B28B 11/00 (2006.01); B28B 19/00 (2006.01); E04C 2/04 (2006.01); E04G 21/22 (2006.01)

CPC (source: EP)
B28B 19/0061 (2013.01)

Designated contracting state (EPC)
AT BE CH DE DK ES FIFR GB IT LI NL SE

DOCDB simple family (publication)
EP 0968800 A2 20000105; EP 0968800 A3 20020116; EP 0968800 B1 20040804; AT E272474 T1 20040815; DE 19829492 C1 20000525;
DE 59910110 D1 20040909

DOCDB simple family (application)
EP 99111577 A 19990615; AT 99111577 T 19990615; DE 19829492 A 19980701; DE 59910110 T 19990615


https://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=pn%3DEP0968800A2?&section=Biblio&called_by=GPI
https://register.epo.org/application?number=EP99111577&lng=en&tab=main
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=20000101&symbol=B28B0011000000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=20000101&symbol=E04G0021220000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=20000101&symbol=E04C0002040000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B28B0011000000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B28B0019000000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=E04C0002040000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=E04G0021220000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=B28B19/0061

