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Abstract (en)
The two rollers (PN) are movably mounted in the printer (P). At least one link (7,8) which consist of a top (7) and bottom (8) tilting positioned piece
is connected to the first and second roller and moves both rollers simultaneously by its movement. An adjusting element (10) is connected to the at
least one link, and consists of a rotarily mounted arm on which is a spring piston (13,15).fitting into one of the holes (14) . A first and second tilting
positioned rod (4) is joined to a link and roller each, and has a fine-adjustment screw head (20)

Abstract (de)
Es ist eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Einstellung einer Schragposition in dem Feuchtwerk einer Rollenrotations-Offsetdruckmaschine
vorgesehen. Ein oder mehrere Schragstell-Gelenke (7, 8) verbinden Schragstellstangen fir ein oberes und unteres Feuchtwerk eines jeden
Druckwerks. Das Gelenk (7, 8) gewahrleistet, daB durch eine einzige vom Bediener ausgefiihrte Bewegung die Einstellung einer Schrégposition des
oberen sowie des unteren Feuchtwerks zu gleicher Zeit erfolgen kann. Das oder die Gelenke (7, 8) sind vorzugsweise an einem Ende mit einem
Schréagstellblgel (5) verbunden und dieser ist wiederum mit einer Schrégstellstange (4) fur das obere oder untere Feuchtwerk verbunden. Die
Schragstellstange stellt die Schragposition einer zugeordneten Tauchwalze ein. Die Bewegung des Gelenkes (7, 8) kann durch die Bewegung eines
Federkolbens (10) gesteuert werden, der mit dem Gelenk oder den Gelenken (7, 8) verbunden ist. Der Federkolben (10) kann federvorgespannt
sein und mit Hilfe einer Bohrlochanordnung (14) in verschiedenen Schragstellpositionen arretiert werden. Ein dem Federkolben (10) zugeordneter
Bahnbreitenanzeiger kann dem Bediener eine fir eine bestimmte Bahnbreite geeignete Schragstellung vermitteln. Die Schrégstellstange (4)
kann auch einen Feineinstellmechanismus (20) umfassen, um kleine Anderungen an der Einstellung der Schragpositionen in den Feuchtwerken
vorzunehmen, z. B. wenn eine bestimmte Position einzustellen ist, die zwischen den Positionen liegt, die mittels der Bohrlochanordnung erstellt
werden kénnen. <IMAGE>
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