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Abstract (en)
Each material entry channel (20, 21, ...) has a circular or elliptic cross section with a substantially constant area over its entire length. Directly
adjacent to the material entry cavity (19) there is a bend (25, 26, ...). Between the bend (25, 26, ...) and the respective inlet opening (35, ...) there
is a straight tubular section. The center line of the bend has a constant radius and a tangent at one end parallel to the longitudinal axis (1) of the
cylindrical cavity (12) of the casting chamber. Its tangent at the other end coincides with the center line of the respective straight tubular section.

Abstract (de)
Druckgiessmaschine zur Herstellung von Formteilen aus thixotropen Metallbolzen, enthaltend ein Eingusssystem (17), welches einen
Giesskammerhohlraum (12) mit einer Formkavitat verbindet. Das Eingusssystem (17) enthalt eine unmittelbar an eine Durchgangséffnung (14)
des Giesskammerhohlraumes (10) angrenzende Eingusskavitét (19) und wenigstens einen davon wegflihrenden Eingusskanal (20, 21, 22, 23).
Jeder Eingusskanal (20, 21, 22, 23) weist eine konzentrische Mittellinie (m1, m2) und an seinem gegen die Formkavitat gerichteten Ende eine
Einleitoffnung (35, 36, 37, 38) auf. Jeder Eingusskanal (20, 21, 22, 23) stellt ein rohrférmiges Kanalstiick mit kreisférmigem oder elliptischem
Querschnitt dar, wobei die Querschnittflache auf der ganzen Lénge im wesentlichen konstant ist. Jeder Eingusskanal (20, 21, 22, 23) enthalt
anschliessend an die Eingusskavitat (19) einen Krimmer (25, 26, 27, 28) und daran anschliessend ein gerades Kanalstiick. Der Kriimmer (25,
26, 27, 28) ist derart ausgebildet, dass dessen Mittellinie (m1, m2) einen konstanten Biegeradius (Rk1. Rk2) aufweist, eine Tangente an die bis
zur Durchgangs6ffnung (14) mit demselben Biegeradius (Rk1, Rk2) weitergezogene Mittellinie (m1, m2) an der Durchgangsoéffnung (14) parallel
zu einer Langsachse (1) des zylinderférmigen Giesskammerhohlraumes (12) verlauft und eine Tangente an die Mittellinie (m1, m2) am gegen die
Einleitdffnung (35, 36, 37, 38) gerichteten Krimmer-Ende (73, 74) mit der Mittellinie (m1, m2) des geraden Kanalstiickes zusammenfallt. <IMAGE>
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