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Abstract (en)
Each mold (1) is transferred from its transport line into a casting station (6) located beside the transport line. It is joined to a riser pipe (12). The
mold (1) is filled and its runner is closed to retain the melt, after which the mold (1) is transferred to the transport line. An Independent claim is also
included for an apparatus for performing the above method which is characterized by the following facts: (a) the casting station (6) is located beside
the conveyor (5); (b) a unit (17) is provided for transfer of molds (1) from the conveyor into the casting station and vice versa; and (c) the runner of
the mold is closed at least during transfer of the mold from the casting station onto the conveyor by means of a closure element (10).

Abstract (de)
Beim steigenden Gie3en von Leichtmetall in Sand- oder Dauerformen, die auf einer Forderstrecke taktweise transportiert werden, wird jede Form
aus der Forderstrecke heraus in eine neben dieser angeordnete GieB3station verlagert, dort an das Steigrohr eines Schmelzeofens angeschlossen,
nach dem Fullen der Form der Einguf3 mit einem gegebenenfalls kiihlenden VerschluB3 versehen und anschlieBend die Form unter Beibehaltung
des Kihlverschlusses in die Forderstrecke zurlick verlagert. Eine dieses Verfahren ermdéglichende Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dai
die GieBstation seitlich neben dem Férderer angeordnet und eine Einrichtung zum Verlagern einer Form von dem Forderer in die GieBstation
und zurlick vorgesehen ist, und daB3 der Eingu3 zumindest wahrend des Verlagerns der Form von der GieBstation auf den Férderer von einem
gegebenenfalls kithlenden VerschluB3 versehen ist. <IMAGE>
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