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Abstract (en)

A building block is made by extruding clay through a die with variable apertures. The interior of the block has hollow spaces (13,14) running through
the length of the block. Some of the ribs forming the spaces are broken up by periodically closing off the respective apertures of the die and some of
the spaces have a large width to depth ratio at right angles to the expected thermal flow when built into a wall. Another variation is to perforate some
of the ribs. The overall effect is to retain the strength and sound damping properties while reducing the thermal losses through the block. The wider
spaces have a width to depth ratio of up to 5 to 1 depending on the thickness of the ribs.

Abstract (de)

Es wird ein Baustein mit einer Vielzahl von inneren Hohlrdumen vorgeschlagen, die den Baustein durchsetzen und mit Stegen, welche die
Hohlrdume trennen. Erfindungsgeman ist wenigstens ein Steg im Bausteininnern ein- oder mehrfach unterbrochen. Eine weitere erfindungsgemafe
Ldsung sieht einen Baustein zur Warmed@mmung vor, der eine Vielzahl von Hohlrdumen aufweist, die parallel zur Bausteinauflageflache einen
Querschnitt besitzen, dessen Langsausdehnung im Verhéltnis zur Breitenausdehnung gréBer 2:1 ist, wobei die Ladngsausdehnung quer zur
WarmefluBrichtung orientiert ist, und wobei in den Hohlrdumen in WarmefluBrichtung kurze die Hohlraumwandungen verbindende Stegabschnitte
vorgesehen sind. Bei einem Verfahren zur Herstellung derartiger Bausteine mittels extrudieren durch ein Mundstiick werden zur Erzeugung von
unterschiedlichen Lochbildern wéhrend des Extrudierens DurchlaBquerschnitte druckseitig im Mundstiick zeitweise verschlossen. SchlieBlich wird
eine Vorrichtung zur Herstellung von solchen Bausteinen vorgeschlagen, bei welcher Zwischenrdume zwischen den Kernen wenigstens Uber einen

Teil der Lange der Kerne in Extrudierrichtung im Druckbereich des Mundstticks verschlieBbar sind. <IMAGE>
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