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Abstract (en)
The weft insertion mechanism to carry the weft through the shed, in a gripper loom, reduces the gripping force at the insertion lance (1) as it nears
the zone (16) where the weft is to be transferred to the pick-up lance (20). The gripping force at the pick-up lance (20) is increased as it nears the
weft transfer zone (16). A magnet unit (17) is on the beating face at the weft transfer level (16), to give a magnetic field which acts on a swing unit (9)
at the insertion lance (1) and a swing unit (29) at the pick-up lance (20). The swing units (9,29) at the lances (1,20) are of a ferromagnetic material,
placed at their pincer grip sections. The insertion lance can be fitted with a magnet, with an opposing polarity to the fixed magnet (17), and the pick-
up lance has a magnet of identical polarity to give the required effects on the lance pincer swing units. The lances can also have a second magnet to
exert a pull on the first magnet.

Abstract (fr)
Dispositif pour l'insertion du fil de trame, utilisable sur les métiers à tisser à pinces, les pinces respectivement d'amenée (1, 41) et de sortie (20, 60)
se déplaçant par mouvements alternatifs à partir des deux côtés du tissu en pénétrant sensiblement de la même distance dans la foule jusqu'à une
zone d'échange (16), lesdites pinces parcourant la foule par glissement sur une panne solidaire du battant, la pince d'amenée (1, 41) étant apte à
exercer une force de pinçage sur le fil de trame (15) pour l'entraîner jusqu'à la zone d'échange (16), la pince de sortie (20, 60) étant apte à exercer
une force de pinçage sur le fil de trame (15) pour l'arracher à la pince d'amenée (1, 41), au niveau de la zone d'échange (16), caractérisé en ce qu'il
comprend également : des moyens pour diminuer la force de pinçage de la pince d'amenée (1, 41), lorsque ladite pince d'amenée (1, 41) arrive à
proximité de la zone d'échange (16); des moyens pour augmenter la force de pinçage de la pince de sortie (20, 60), lorsque ladite pince de sortie
(20, 60) arrive à proximité de la zone d'échange (16). <IMAGE>
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