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Abstract (en)
[origin: US6427758B1] A strand pulling-off method for a metal strip cast in a curved continuous casting plant and a curved continuous casting plant,
wherein the metal strip is initially pulled vertically from a casting mold using a curved entry segment driven with an entry speed. A curved shape is
imparted to the metal strip in the curved entry segment such that the metal strip travels in a circular arc. The metal strip is straightened after reaching
a horizontal strip travel direction using a curved exit segment driven with an exit speed and conveying the metal strip out of the curved exit segment.
The metal strip is guided between the curved entry segment and the curved exit segment initially over a reaction roller arranged at the circular arc
and then over a guide roller underneath the circular arc and it is detected whether the metal strip is in contact with the guide roller or the metal strip
is lifted off from the guide roller, wherein the exit speed is increased when the metal strip is in contact with the guide roller and the exit speed is
decreased when the metal strip is lifted off from the guide roller.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Strangabzugsverfahren für ein in einer Bogenstranggießanlage gegossenes Metallband (1), insbesondere ein
Stahlband (1), wobei das Metallband (1) zunächst von einem mit einer Eingangsgeschwindigkeit (ve) angetriebenen Bogeneingangssegment (3)
senkrecht aus einer Gießkokille (2) abgezogen wird, wobei dem Metallband (1) im Bogeneingangssegment (3) eine Bogenform aufgeprägt wird,
so daß das Metallband (1) in einen Kreisbogen einläuft, wobei das Metallband (1) nach Erreichen einer waagerechten Bandlaufrichtung (x) von
einem mit einer Ausgangsgeschwindigkeit (va) angetriebenen Bogenausgangssegment (7) gerade gerichtet und aus dem Bogenausgangssegment
(7) ausgefördert wird, wobei das Metallband (1) zwischen dem Bogeneingangssegment (3) und dem Bogenausgangssegment (7) zunächst über
eine am Kreisbogen angeordnete Reaktionsrolle (5) und sodann über eine Führungsrolle (6) geführt wird. Erfindungsgemäß ist vorgesehen, daß die
Führungsrolle (6) unterhalb des Kreisbogens angeordnet ist, daß ein Sichanlegen des Metallbandes (1) an die Führungsrolle (6) bzw. ein Abheben
des Metallbandes (1) von der Führungsrolle (6) erfaßt wird und daß die Ausgangsgeschwindigkeit (va) beim Sichanlegen des Metallbandes (1) an
die Führungsrolle (6) erhöht und beim Abheben des Metallbandes (1) von der Führungsrolle (6) erniedrigt wird. Die vorliegende Erfindung betrifft
ferner eine korrespondierende Bogenstranggießanlage. <IMAGE>
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