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Abstract (en)
At least one casting mold (2, 3) is rotated in an inherent rotation guide and the molds are then closed for the second cast and solidification and
opened for the removal of the precision cast part. Process for the manufacture of precision cast parts comprises centrifugal casting titanium-
containing parts for I.C. engines in molds (1, 1') divided by at least one separating plane (E-E) into annular casting molds (2, 3) having several
hollow chambers (8) arranged essentially radial to the centrifugal axis. The casting molds (1, 1') and a casting apparatus are arranged in a closed
chamber. At least one casting mold (2, 3) is rotated in an inherent rotation guide and the molds are then closed for the second cast and solidification
and opened for the removal of the precision cast part. An Independent claim is also included for an apparatus for carrying out the precision casting
process.

Abstract (de)
Zum Herstellen von Präzisionsgußteilen durch Schleudergießen, insbesondere von Teilen aus titanhaltigen Werkstoffen für Verbrennungsmotoren,
dienen Gießformen (1) mit ringförmigen Gießformteilen (2, 3), die durch mindestens eine Trennebene (E-E) unterteilt sind und mehrere, zumindest
im wesentlichen radial zu einer Schleuderachse (A-A) angeordneten Formhohlräume (8) bilden, wobei die Gießformen (1) und eine Gießeinrichtung
in einer geschlossenen Kammer untergebracht sind. Zur Automatisierung der Fertigung wird mindestens ein Gießformteil (2, 3) in jeweils einer
eigenen Rotationsführung zur Drehung gebracht, und zwei Gießformteile (2, 3) werden zusammen mit den zugehörigen Rotationsführungen
relativ zueinander in eine Schließstellung für den Abguß und die Erstarrung und in eine Öffnungsstellung für die Entnahme der Präzisionsgußteile
gebracht. Dabei werden die Präzisionsgußteile vorzugsweise beim Abguß an ihren radial einwärts gerichteten Enden, durch einen umlaufenden
Ring aus der erstarrten Schmelze miteinander vereinigt, damit der Kranz von Gußteilen durch eine Manipulatoreinrichtung aus der geöffneten
Gießform entnommen werden kann. <IMAGE>
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