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Abstract (en)
The post-filling device has a pressure-tight melt container (14) and a filling pipe (18) arranged in the oven with a lid (20). The melt container is
coupled pressure-tight to the filling pipe via a run-off (16). The oven is connected to the melt container via a pneumatic pressure compensating line
(22). Apparatus for low pressure casting of metal melts comprises a casting station (6) arranged on a conveyor track (1), a gas pressure oven (7)
containing the melt (8) with a pouring spout (10) joined to the sand molds (2), and a device to post-fill the oven with melt. The post-filling device has
a pressure-tight melt container (14) and a filling pipe (18) arranged in the oven with a lid (20). The melt container is coupled pressure-tight to the
filling pipe via a run-off (16). The oven is connected to the melt container via a pneumatic pressure compensating line (22).

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum steigenden Niederdruck-Gießen von Metallschmelzen in taktweise geförderte Sandformen (2) mit einer an der Förderstrecke
(1) angeordneten Gießstation (6), einem an dieser angeordneten, die Metallschmelze (8) enthaltenden Gasdruck-Warmhalteofen (7) mit einem
an die Sandformen (2) anschließbaren, steigenden Gießrohr (10) weist eine Einrichtung zum Nachfüllen des Warmhalteofens mit Metallschmelze
auf. Um einen schnellen Gießtakt und hohe Gießleistungen zu ermöglichen, ist vorgesehen, daß daß die Einrichtung zum Nachfüllen wenigstens
einen druckdichten Schmelzebehälter (14) und ein im Warmhalteofen (7) angeordnetes Füllrohr (18) mit einem außerhalb desselben angeordeten
Verschluß (20) aufweist, daß der Schmelzebehälter (14) über seinen Ablauf (16) mit dem Füllrohr (18) des Wamhalteofens (7) druckdicht kuppelbar
ist und daß der Warmhalteofen (7) mit dem Schmelzebehälter (14) über eine pneumatische Druckausgleichsleitung (22) verbunden ist. <IMAGE>
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