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Abstract (en)

Continuous cooling of a steel plate (1) having a temperature of 680-850 degrees C, comprises: immersing the plate in a tank (4) containing water
(5) held at a temperature above 95 % of its boiling temperature; performing a second distinct cooling step by passing the plate in a cooling box (9)
disposed in the water tank; the plate enters the box under the level (10) of the water in the tank, and a fluid is projected onto the plate in the cooling
box.

Abstract (fr)

Le procédé de refroidissement en continu d'une téle (1) en acier en défilement continu dont la température est comprise entre 680 °C et 850 °C,
consiste a refroidir la tole (1) en la faisant passer dans une cuve (4) contenant un bain d'eau (5) maintenu a une température supérieure a 95 % de
sa température d'ébullition exprimée en °C et a lui appliquer une seconde opération de refroidissement distincte de la premiére et prenant place
dans la phase finale de la premiére. On utilise dans cette seconde opération de refroidissement une boite de refroidissement (9) qui est construite
et disposée dans la cuve (4) de telle sorte que la tdle (1) entre dans ladite boite de refroidissement (9) en un point situé sous le niveau (10) de
I'eau (5) dans la cuve (4). On déplace verticalement la boite (9) de maniére a amener en concordance les niveaux de liquide de refroidissement
respectivement (10) dans la cuve (4) et (11) dans la boite de refroidissement (9). On projette vers la téle (1) lors de son passage a l'intérieur de la
bofte de refroidissement (9) un fluide dont la température est comprise entre 20 et 100 °C. On fait varier la température de la téle (1) en acier a
I'entrée de la boite de refroidissement (9) en modifiant le temps d'immersion de ladite t6le (1) dans I'eau (5) de la cuve (4) avant qu'elle ne pénétre
dans la boite de refroidissement (9). Cette modification du temps d'immersion de la tole (1) dans l'eau (5) de la cuve (4) au cours du premier
refroidissement est obtenue en déplagant verticalement le berceau (7) supportant les rouleaux (6) de renvoi de fond pour modifier la longueur du
chemin parcouru par ladite téle (1) dans la cuve (4). <IMAGE>
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