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Abstract (en)
The measuring apparatus consists of two physically different working measuring systems (22, 26) each with a sensor (24, 28). The sensors are
fixed in a predetermined position with respect to the mold (10). The first measuring system (22) has a measuring precision of at least plus or
minus 2 mm in a measuring region of at least 200 mm. The second measuring system (26) has a measuring precision of at least plus or minus
0.1 mm in a measuring region of at least 20 mm. Vertical continuous casting plant comprises a mold (10) with a moving floor (14) arranged on a
sinking casting plate (16), a launder system (20) for transporting a metal melt from an oven into the mold, a measuring apparatus for determining
a time-dependent metal melt level (N(t)), and a through-flow regulator (30) to control the metal supply in the mold depending on the difference of a
prescribed theoretical value progression Nsoll(t) and the measured time-dependent metal melt level (N(t)). The measuring apparatus consists of two
physically different working measuring systems (22, 26) each with a sensor (24, 28). The sensors are fixed in a predetermined position with respect
to the mold (10). The first measuring system (22) has a measuring precision of at least plus or minus 2 mm in a measuring region of at least 200
mm. The second measuring system (26) has a measuring precision of at least plus or minus 0.1 mm in a measuring region of at least 20 mm.

Abstract (de)
Vertikalstranggiessanlage, welche wenigstens eine Kokille (10) mit auf einem absenkbaren Giesstisch (16) angeordnetem Anfahrboden (14),
ein Giessrinnensystem (20) zum Transport einer Metallschmelze von einem Ofen in die einzelnen Kokillen (10) und für jede Kokille (10) eine
Messvorrichtung zur Bestimmung des zeitabhängigen Metallschmelzenniveaus N(t) sowie eine Durchflussregelungsvorrichtung (30) zur Steuerung
der Metallzufuhr in die einzelnen Kokillen (10) in Abhängigkeit der Differenz eines vorgegebenen Sollwertverlaufes Nsoll(t) und des gemessenen
zeitabhängigen Metallschmelzenniveaus N(t) enthält. Die Messvorrichtung besteht aus zwei physikalisch unterschiedlich arbeitenden Messsystemen
(22, 26) mit je einem Sensor (24, 28), wobei die Sensoren (24, 28) bezüglich der Kokille (10) in einem vorbestimmten und festbleibenden Abstand
fixiert sind. Das erste Messsystem (22) weist in einem Messbereich von wenigstens 200 mm eine Messgenaugkeit von mindestens ± 2 mm auf
und dient zur Niveaumessung N(t) während einer ersten Füllphase der Kokille (10), und das zweite Messsystem (26) weist in einem Messbereich
von wenigstens 20 mm eine Messgenauigkeit von mindestens ± 0.1 mm auf und dient zur Niveaumessung N(t) während der Endphase des
Füllvorganges und der Absenkphase des Giesstisches 16. <IMAGE>
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