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Abstract (en)
The stock inlet jet (1), for a production machine for paper or cardboard, has a support structure with at least one support (6) for at least part of the jet
wall against at least one of the fourdrinier deflection surfaces (5.1,5.2). At least one of the deflection surfaces (5.1,5.2) for the fourdriniers is formed
by a roller and at least one is a sliding shoe. At least one fourdrinier deflector (4.1,4.2) is a web shaping roller or a breast roller. At least one of the
supports (6) is a roller or a shoe. The support structure (6-8) is fitted to the jet wall (2.2) by at least one pressure chamber (7), and is in sections at
least in the lateral direction, with adjustments to control the intensity of the support action by sections. The support assembly (6-8) can be a number
of sections fitted together, with separate adjustment. At least one of the fourdrinier deflection units (4.1,4.2) has a bending adjustment. At least one
support table is at the zone of at least one stock inlet jet wall (2.1,2.2) with a pressure unit between the table and the wall, as a pressure chamber.
The pressure chamber is in segments, laterally between the support table and the jet wall (2.2), to work with different pressures, upstream of the
support.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Blattbildungssystem einer Papier- oder Kartonmaschine mit einem Stoffauflauf mit einer Stoffauflaufdüse (1), die aus
zwei seitlich angeordneten Düsenseitenschilden und einer ersten und einer zweiten maschinenbreit verlaufenden Düsenwand (2.1, 2.2) gebildet
wird, weiterhin mit zwei im Bereich der Stoffauflaufdüse (1) konvergierenden Sieben (3.1, 3.2), und mit mindestens zwei Umlenkvorrichtungen
(4.1, 4.2), welche die Siebe im Bereich der Stoffauflaufdüse über eine Umlenkoberfläche (5.1, 5.2) führen. Die Erfindung ist einerseits dadurch
gekennzeichnet, daß mindestens eine Abstützvorrichtung mit mindestens einem Stützelement (6) für mindestens einen Teil einer Düsenwand gegen
mindestens eine Umlenkoberfläche (5.1, 5.2) vorgesehen ist, andererseits daß im Bereich mindestens einer Düsenwand (2.1; 2.2) mindestens ein
Stütztisch (9) mit mindestens einer druckerzeugenden Vorrichtung zwischen Stütztisch (9) und Düsenwand (2.2) vorgesehen ist. <IMAGE>
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