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Abstract (en)
A component is produced from a strip of rolled (especially hot-rolled) sheet steel, by coating with aluminum or its alloy and pressing operations. The
process involves: (a) coating the rolled sheet with a metal or an alloy assuring protection of the surface and the steel; (b) raising the temperature of
the coated sheet for forming; (c) producing, at the surface, an intermetallic alloy composite assuring protection against corrosion and decarburation
of the steel, with the intermetallic composite able to assure a lubrication function; (d) forming the coated sheet, notably by pressing; (e) cooling the
formed component in order to confer increased hardness of the steel and increased surface hardness in the coating. The metal used for coating the
steel sheet is aluminum or an aluminum alloy, so that the intermetallic alloy composite is made up of aluminum, iron and silicon.

Abstract (fr)
Procédé de réalisation d'une pièce à partir d'une bande de tôle d'acier laminée et notamment laminée à chaud, caractérisée en ce que: on revêt la
tôle laminée d'un métal ou d'un alliage métallique assurant une protection de la surface et de l'acier, on soumet la tôle revêtue à une élévation en
température pour sa mise en forme, on réalise, de ce fait un composé allié intermétallique, en surface, assurant une protection contre la corrosion,
contre la décarburation de l'acier, le composé intermétallique pouvant assurer une fonction de lubrification, on effectue la mise en forme notamment
par emboutissage, on refroidit la pièce formée pour conférer des caractéristiques mécaniques de dureté élevées de l'acier et une dureté superficielle
élevée du revêtement.
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