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Abstract (en)

Metal foam production involves heating a metal powder and blowing agent mixture in a mold to above the metal melting temperature before blowing
agent/gas equilibrium is achieved. Metal foam production comprises (a) mixing metal powder, optionally containing metallic or non-metallic lumps
(e.g. mineral aggregate), with a gas-evolving blowing agent; (b) preheating the mixture in a mold to below the agent decomposition temperature; (c)
heating the mixture to above the melting temperature of the lowest melting metal such that the heating time between the equilibrium decomposition
temperature of the agent and the melting temperature of the metal is shorter than the time required for achieving the blowing agent/gas equilibrium
state at this temperature; and (d) cooling the resulting metal foam to below the melting point of the lowest melting metal. An Independent claim is
also included for a foamed metal semi-finished product obtained by the above process. Preferred Features: The blowing agent is selected from metal

hydrides (especially magnesium hydride), carbonates, hydrates and materials which evaporate at the reaction temperature.

Abstract (de)

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von Metallschdumen sowie die auf diesem Wege erhaltenen schaumférmigen
Metallkérper. Bei dem Verfahren vermischt man ein oder mehrere Metallpulver, gegebenenfalls beaufschlagt mit mehr oder minder sttickigen
metallischen oder nichtmetallischen, z. B. mineralischen Zuschlagstoffen, mit einem gasabspaltenden Treibmittel, vorerhitzt das Gemisch in einer
offenen oder geschlossenen Form gegebenenfalls auf eine Temperatur unterhalb der Zersetzungstemperatur des Treibmittels, erhitzt das Gemisch
anschlieBend auf eine Temperatur oberhalb der Schmelztemperatur des niedrigschmelzenden Metalls so, daB3 die Temperaturdifferenz zwischen
der Gleichgewichtszersetzungstemperatur des Treibmittels und der Schmelztemperatur des Metalls in einer Zeitspanne Uberbriickt wird, die kiirzer
ist als die Zeit, die zur Erreichung des Gleichgewichtszustandes im System Treibmittel//Treibgas bei dieser Temperatur erforderlich ist und kihlt
anschlieBend den erhaltenen Metallschaum auf eine Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes des niedrigstschmelzenden Metalls ab.
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