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Abstract (en)
Fabric (3) is first degreased, and subjected to thermofixing on a tenter. During calendering, the counter-cylinder is surface-preheated, bringing it
to about 130 degrees C. The steel roller (1) temperature is controlled to a 5%-10% greater temperature than that of normal calendering, which
for a polyamide is about 190 degrees C. Calendered cloth is cooled immediatel exit from the calender, before rolling up for conventional dyeing.
This takes place in a full, non-pressurized bath at up to 100 degrees C. Following dyeing, the treated cloth is conventionally-finished and dried on
the tenter. An Independent claim is included for the corresponding equipment. Preheating of the counter-cylinder is by means of a row o infra red
heaters facing it, upstream of the zone of cloth introduction. Preferred features: The cloth is a chain knit based on polyamide. The filaments are
microfibers with possibly e.g. elastomeric thread conferring extensibility to the product. The stee heating cylinder (1) acts against the undercast
surface of the knit. Cylinder and counter cylinder (1, 2) are smooth, achieving lacquered effect. The heating cylinder includes motifs in relief. The
counter-cylinder (2) is smooth or else has recesses complementary to the reliefs.

Abstract (fr)
Ce procédé caractérise en ce que : l'opération de calandrage est réalisée sur une étoffe (3) ayant reçu un pré-traitement la rendant apte à la
teinture et consistant en un dégraissage et une thermofixation par passage sur rame ; lors de l'opération de calandrage, le contre-cylindre (2) est
préchauffé superficiellement pour l'amener à une température de l'ordre de 130°C, la température du cylindre en acier (1) étant réglée à un niveau
supérieur de l'ordre de 5 à 10 % par rapport à une température normale de calandrage qui, pour du polyamide, est traditionnellement de l'ordre de
190°C ; l'étoffe calandrée est refroidie immédiatement après sa sortie de la calandre avant d'être enroulée pour être ensuite soumise à un traitement
conventionnel de teinture, plein bain, sans pression et à une température de l'ordre de 100°C ; après teinture, l'étoffé traitée reçoit un traitement de
finition conventionnel (séchage/apprêt) sur rame. <IMAGE>
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