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Abstract (en)
A horizontal chamber die casting process comprises forming a stabilized and homogenized cylindrical melt volume for feeding additional
compression of the solidifying cast product in the die. A horizontal chamber die casting process comprises applying a vacuum to the chamber and
piston, accelerating the melt befor entry into the die and subjecting the die to pressure before or when the melt reaches the ingate opening. Before
acceleration, t melt is formed to a cylindrical shape which is retained until achievement of hydrodynamic stabilization, temperature equalizatio and
uniform pressure distribution in the cylindrical material volume and which is fed into the solidifying metal after filling o the die to provide additional
compression during solidification of the cast product.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Herstellung von Gußstücken aus Al- und Mg-Legierungen beschrieben, bei dem das flüssige Material (13), das in die
Gießkammer (3) eingefüllt wird, mittels des Gieß- (8) und Gegendruckkolbens (9) in eine zylindrische Form gebracht und in diesem Zustand bis zur
hydrodynamischen Stabilisierung, dem Temperaturausgleich und der gleichmäßigen Druckverteilung belassen wird, bevor es in den Formhohlraum
gedrückt wird. Nach der Materialbeschleunigung, die zu der Auffüllung der Druckgießkammer (5) führt, wird das kristallisierende Metall mit dem
speziell dafür gebildeten Schmelzevolumen zugespeist und die Bildung des Gußstücks unter dem zusätzlichen, gezielten Verdichtungsdruck
durchgesetzt. Dies ist nur durch die vorteilhafte Ausgestaltung der Gießkammer (3) möglich, die in der T-Stück-Konfiguration besteht und
nicht vor der Anschnittmündung (4) endet, was die gegenüberliegende Anordnung des Gieß- und Gegendruckkolbens erlaubt, während der
Verdichtungskolben (10) im senkrechten Kanal gelagert ist. Dabei sind die Stirnfläche von Gieß- und Gegendruckkolben so ausgeführt, daß
sie konkave, ellipsoidförmige, und zwar seitenvertauschte Profile darstellen, die nach ihrer Kopplung die zylinderförmige Gestalt des kleinen
Schmelzevolumens ergeben, mit dem das kristallisierende Metall zugespeist ist. Die Bildung des Gußstücks findet darüber hinaus aus der exogenen
metallischen Suspension statt, deren ausgeprägte rheologischen Eigenschaften sich durch sowohl den Abkühlungseffekt als auch das Auftreten von
elastischflüssigen Wellen entwickeln und erhalten werden.
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