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Abstract (en)
Cased roll crowning prevention, by convection medium transport between the roll center and roll core surface channels and ax passage to a pump
for medium return without active temperature modification, is new. Crowning of a cased roll, which consists of a casing shrink-fitted onto a core
having helical surface grooves for forming convection medium flow channels extending symmetrically from the roll center to its ends and which
operates with forced internal convection, is prevented by transporting the circulated convection medium (a) outwards from the roll center to the core
surface channels; (b) from the core surface into the interior of the roll; (c) into an annular gap at the axial center of the roll; (d) inwards into a further
annular gap for axial passage to the service side of the roll; and (e) to a pump which then feeds the convection medium, without active temperature
modification, back into the axial center of the roll and the channels. Independent claims are also included for the following: (i) a cased roll for use in
the above process; (ii) a method of assembling the above cased roll; and (iii) a method of disassembling the above cased roll.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vermeiden des thermischen Balles insbesondere beim Warmwalzen von Stahl, Aluminium und
ahnlichen metallischen Werkstoffen mittels einer Mantelwalze, bestehend aus einem geschmiedeten Walzenkern, einem auf den Walzenkern
aufgeschrumpften Walzenmantel sowie in die Oberflache des Walzenkernes symmetrisch eingearbeiteten schraubenférmigen Nuten zur Bildung
von Kanalen fiir die Strémungsfiihrung eines Konvektionsmediums zwischen dem Walzenmantel und dem Walzenkern. Hierbei wird das im
Kreislauf gefiihrte Konvektionsmedium der mit innerer Zwangskonvektion arbeitenden Mantelwalze ausgehend von der Walzenmitte auf dem
AuBendurchmesser der Walzenkerns in den Kanalen nach auf3en transportiert, von dort in das Innere der Mantelwalze, dort in einem Ringspalt in
die axiale Mitte der Mantelwalze, und von dort innen in einem weiteren Ringspalt in axialer Richtung zur Bedienseite der Mantelwalze und von dort
aus einer Pumpe zugefuhrt, mit der dieses Konvektionsmedium ohne aktive Elemente zur Beeinflussung der Temperatur wieder in die axiale Mitte
der Mantelwalze und den Kanélen der AuBenflache des Walzenkerns zugeleitet wird. <IMAGE>
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