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Abstract (en)
The press section, at a machine for the prodn. of a fiber paper or cardboard web, has press belts (8-11) which run separatel over guides (13) at the
guide zones (12) at the opposite ends flanking the roller press gaps (6,7). The press belt angle (14) between the press belts (8-11) is > 15 degrees .
The fiber web (1) is supported by at least one press belt (8-11) at the press section. Pref. all the press belts (8-11) are press blankets. The belt
guides (13) are rotating rollers with a radius pref. < 0.8 m. At least one guide roller (13) is on a movab mounting. The press belt angle (14) is set by
the position of a guide roller (13), pref. as a bisection of the belt angle round A belt guide zone (12) is in front of and after the roller press gaps (6,7).
The guide zones (12) have a pref. length of > 0. Both press belts (8-11) for at least one roller press gap (6,7) travel separately before and/or after
the press gaps (6,7), with press belt angle (14) between them of > 15 degrees and pref. at least partially > 30 degrees . Where the press belts (8-11
move over each other, the belt (9) not in contact with the fiber web (1) has a unit (15) to remove a carried air layer on the si towards the web (1) pref.
as a scraper, compressed air jet or a suction roller.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1) insbesondere einer Papier-, Karton- oder
Tissuebahn mit wenigstens zwei in Bahnlaufrichtung hintereinander liegenden und von jeweils zwei Presswalzen (2, 3, 4, 5) gebildeten PreBspalten
(6, 7), wobei um jede Presswalze (2,3,4,5) zumindest ein separates, endlos umlaufendes Pressband (8, 9, 10, 11) geflhrt ist und die Faserstoffbahn
(1) vor und/oder nach wenigstens einem Pre3spalt (6, 7) in einem Fihrungsbereich (12) gemeinsam mit zwei gegenlberliegenden Pressbandern
(8,9, 10, 11) Uber eine gerade Strecke verlauft. Das Flattern der Faserstoffbahn (1) sowie der Pressbéander (8, 9, 10, 11) soll dabei dadurch
verringert werden, daf3 die Pressbander (8, 9, 10, 11) an dem, dem PreBspalt (6, 7) gegeniiberliegenden Ende jedes Fuhrungsbereiches (12) tiber
Leitelemente (13) derart voneinander getrennt verlaufen, da der Pressbandwinkel (14) zwischen den Pressbéandern (8, 9, 10, 11) gréBer als 15° ist.
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