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Abstract (en)
The twin-chamber pressure package, where one chamber holds the filled contents and the other chamber has the pressurized propellant, has a
sealed beaded edge between the inner and outer containers (1,2). The inner container (2) has nominal distortion zones (25) to give a targeted
collapse and prevent the formation of sharp edges or folds. The nominal distortion zones (25) are formed by the insertion of a tool spindle (11) into
the inner container (2) to develop a pressure difference between its interior (7) and the propellant zone (8) and take up the contour shape of the tool
spindle (11) by pressure or suction.

Abstract (de)
Um Leckagen bei einer aus einem AuBenbehalter (1) und einem Innenbehalter (2) gebildeten Zweikammerdruckpackung (27) mit konisch sich
verjingendem Mundstick (28) und gemeinsam umbdérdelten Innen- und AuBBenbehélter (1, 2) zu vermeiden, werden ein Verfahren zum Herstellen
einer Zweikammerdruckpackung (27), eine damit herstellbare Zweikammerdruckpackung sowie darin verwendbare Vorrichtungen vorgeschlagen,
bei bzw. mit denen der bereits in den AuBenbehalter (1) eingebrachte Innenbehalter (2) mit Sollverformungszonen (25) versehen wird, die fur
ein gezielt ablaufendes Verknautschen des Innenbehalters (2) die Ausbildung von scharfen Kanten oder Falten reduzieren. Das Einbringen der
Sollverformungszonen (25) erfolgt vorzugsweise Uber Einfiihren eines Werkzeugdorns (11) in den Innenbehalter (2) und Beaufschlagung des
Innenbehalters (2) mit einer Druckdifferenz zwischen dessen Innenraum (7) und dem Treibmittelraum (8), so daf3 der bleibend deformierbare
Innenbehalter (2) die Kontur des Werkzeugdoms (11) annehmend an letzteren gepref3t oder gesogen wird. <IMAGE>
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