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Abstract (en)
To prepare an artificial ice skating surface, it is initially heated or the outer surface melts for a liquid artificial skating surface material to be spread in
a second stage along a longitudinal laying zone (18). In a third stage, a polished surface (16) is spread over the artificial skating surface. The three
stages are executed in direct succession by a surfacing machine (1). The machine (1) has a leading heater (14) to raise the surface temp., followed
by the units (18,16) to prepare the surface (19). The skating surface is of saturated hydrocarbons and similar materials such as wax, or polymers
and copolymers.

Abstract (de)
Zum Aufbereiten einer Kunstgleitschicht wird in einem ersten Schritt die Kunstgleitschicht erwärmt bzw. oberflächlich geschmolzen, in einem zweiten
Schritt flüssiges Kunstgleitschicht-Material entlang eines länglichen Auftragsbereiches (18) auf die erwärmte Kunstgleitschicht gebracht und in
einem dritten Schritt eine Glättfläche (16) über die Kunstgleitschicht bewegt. Die drei Bearbeitungsschritte werden von einer in Bearbeitungsrichtung
bewegten Bearbeitungsvorrichtung (1) direkt nacheinander durchgeführt, indem in Bearbeitungsrichtung vor dem Auftragsbereich (18) mit einer
Heizvorrichtung (14) das Schmelzen der Oberflächenschicht und in Bearbeitungsrichtung nach dem Auftragsbereich (18) mit einer Glättfläche (16)
das Glätten der mit Material beaufschlagten Oberfläche (19) erfolgt. Mit einer erfindungsgemässen Bearbeitungsvorrichtung kann die Gleitfläche
mit kleinem Aufwand effizient und präzis bearbeitet werden. Die bearbeitete Oberfläche ist nach der Bearbeitung homogen. Das aufgebrachte
Gleitschichtmaterial ist nicht als lösbare Oberflächenschicht auf der ursprünglichen Oberfläche, sondern verbindet sich mit dieser zu einer
gemeinsamen Schicht mit den gewünschten Gleiteigenschaften. <IMAGE>
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