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Abstract (en)
The method involves forming a ceramic mass of refractory ceramics into a base body, which is then dried and fired. The form of the mass is
produced by extrusion to form a rectangular hollow profile, which has the desired stone length. After firing, the profile is separated at opposite
corners in the longitudinal direction, to form individual L-shaped profiles. Preferably, a cordierite-mullite ceramic is used. An Independent claim is
included for a tunnel kiln car incorporating the blocks.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Fertigung von im Profil im wesentlichen L-férmigen mit zwei unter einem Winkel von etwa 90° aneinandergrenzenden
Schenkeln (2) ausgebildeten keramischen Formsteinen, deren Schenkellange mindestens das Zehnfache der Schenkeldicke betragt, insbesondere
von Randsteinen (11) fir Tunnelofen-Brennwagen, wobei eine keramische Masse aus Feuerfestkeramik zu einem Grundkérper (1) geformt
wird, der getrocknet und gebrannt wird, erfolgt das Formen der Masse erfindungsgeman durch Extrudieren bzw. Strangpressen in die Form
eines im wesentlichen rechteckigen Hohlprofils, das in der gewlinschten Steinlange abgelangt und nach dem Brand im Bereich zweier sich
gegeniberliegender Ecken (6) in Langsrichtung (7) aufgetrennt und in einzelne Formsteine geteilt wird. Vorzugsweise wird im Bereich der spater
nicht aufzutrennenden Ecken (8) des Grundkérpers (1) mehr keramische Masse als an den Ubrigen Schenkelbereichen des Grundkérpers (1)
ausgepreBt. Insbesondere kdnnen beim Pressen jeweils zwei benachbarte Schenkel (2) des Grundkérpers (1) im Bereich der nicht aufzutrennenden
Ecken (8) durch Stiitzrippen (9) zusatzlich verbunden und in ihrem Winkel zueinander fixiert werden. Ein unter Verwendung derartiger Formsteine
hergestellter Tunnelofen-Brennwagen wird ebenfalls beschrieben. <IMAGE>
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