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Abstract (en)
Initial temperature of melt in the distributor (302) is measured at a first casting speed. The first heat loss rate is measured from melt in the distributor,
and also during its residence time between distributor and the casting level in the casting mold. An equivalent liquidus temperature T'liq + 0
is determined as the limiting temperature which will be reached, taking into account the initial liquidus temperature Tliq of melt already in the
casting region of the mold, and the given casting speed. Isotherms of the equivalent liquidus temperature T'liq + x are determined as a function of
superheating temperatures x, with x greater than zero, the isotherms each relating melting temperatures in the distributor and casting speeds. The
initial continuous casting speed is matched to a desired continuous casting speed inside a given window of isotherms, with the lowest boundary
lying above the equivalent liquidus temperature curve T'liq + 0. An Independent claim is included for the corresponding casting system.

Abstract (de)
Um ein Verfahren zur Schmelzenführung in einer Stranggießmaschine, wobei die Schmelze einer bestimmten Legierung mit einer Liquidus-
Temperatur Tliq über einen Verteiler in eine Gießform gegossen wird und der innerhalb der Gießform erstarrte Strang abgezogen wird,
bereitzustellen, mit dem eine genaue Temperatur- und Gießgeschwindigkeitsführung für ein betriebssicheres und insbesondere automatisierbares
Gießen möglich ist, wird auf Grundlage der Temperatur der Schmelze im Verteiler als Vorhersagemittel für die sich in der Kokille einstellende
Temperatur folgender Prozeßablauf vorgeschlagen: Erfassen der Ist-Temperatur der Schmelze im Verteiler bei einer Ist-Gießgeschwindigkeit,
Ermittlung des Ist-Wärmeverlustes der Schmelze im Verteiler und während ihrer Verweilzeit zwischen Verteiler und Gießspiegel in der
Gießform, Ermitteln einer äquivalenten Liquidus-Temperatur T*liq als Grenztemperatur für die Temperatur der Schmelze im Verteiler, bei der
bereits im Gießspiegelbereich der Gießform die Liquidus-Temperatur Tliq bei einer gegebenen Gießgeschwindigkeit erreicht wird, sowie der
Isothermen der äquivalenten Liquidus-Temperatur T*liq +x in Abhängigkeit von Überhitzungstemperaturen x mit x>0, die Isothermen jeweils im
Verhältnis zu den Schmelzetemperaturen im Verteiler und Gießgeschwindigkeiten, Anpassen der Ist-Stranggießgeschwindigkeit an eine Soll-
Stranggießgeschwindigkeit innerhalb eines vorgegebenen Isothermenfensters, dessen unterste Grenze oberhalb des äquivalenten Liquidus-
Temperaturverlaufs T*liq liegt. <IMAGE>
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