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Abstract (en)
[origin: CA2327213A1] A packaging foil is continuously withdrawn from a supply. The foil is folded around the products to be packaged. Cut-off
lengths of closing profile sections are inserted with a feed unit between the two longitudinal edges of the foil. In a sealing station, the two longitudinal
edges of the foil are sealed together and the foil is then sealed onto the closing profile sections. In another sealing station, transverse sealing seams
are formed between the free ends of successive closing profile sections and the tube is cut approximately in the center of the transverse seams. A
high packaging output is achieved as a result of the continuous withdrawal of the foil.

Abstract (de)
Von einem Vorrat (10) wird eine Verpackungsfolie (11) kontinuierlich abgezogen. Sie wird um die zu verpackenden Produkte (15) gefaltet. Mit
einer Vorschubeinheit (37) werden abgeléngte Verschlussprofilstiicke (43) zwischen die beiden Langsrander der Folie (11) eingeschoben. In einer
Siegelstation (50, 51) werden die beiden Langsrénder der Folie miteinander versiegelt und die Folie auf die Verschlussprofilstiicke aufgesiegelt. Mit
einer weiteren Siegelstation (56) werden Quersiegelnéhte (65) zwischen den freien Enden aufeinanderfolgender Verschlussprofilstiicke (43) gebildet
und der Schlauch (16) annahernd in der Mitte der Quernahte (65) durchschnitten. Durch das kontinuierliche Abziehen der Folie (11) wird eine hohe
Verpackungsleistung erreicht. <MAGE>
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