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Abstract (en)
[origin: DE19963139C1] To give a false twist to a filament yarn (1'), with alternating left and right twists, one or more moving air jets (8) are used as
the false twisting units. They deliver jet streams at a tangent to the yarn in opposite directions, to twist the yarn in alternate lengths of left and right
twists (1) . The twists are held by stops, to prevent the twist in one direction adversely affecting the neighboring twist in the opposite direction. The
yarn is drawn at a zone in front of the first stop (7), using heat. An air jet is used with two air channels on opposite sides of the yarn and at a tangent
to it. The compressed air is fed to the air channels alternately. Or two air jets are in succession, along the yarn movement path, which are activated
alternately with compressed air, to give alternating left and right twists to the yarn. Clamps are used as the moving stops, with sprung clamping
surfaces brought together at the yarn, or the stops are clamps with three clamping surfaces, where the yarn is clamped by passing partially around
the clamping surfaces.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Herstellung eines abwechselnd S- und Z-Drehungen aufweisenden Filamentgarnes wird das Garn zwischen zwei in
Abstand voneinander angeordneten Drallstopps bewegt und dabei werden dem Garn durch mindestens eine zwischen den Drallstopps angeordnete
Falschdreheinrichtung abwechselnd S- und Z-Drehungen erteilt, die mittels einer der Falschdreheinrichtung in Garnlaufrichtung nachgeschalteten
Fixiereinrichtung fixiert werden. Der in Garnlaufrichtung hinter der Falschdreheinrichtung vorgesehene Drallstopp wird synchron mit dem Garn
bewegt und in drallstoppendem Eingriff mit dem Garn gehalten, bis zumindest der Drehungsumkehrpunkt im Garn fixiert ist. Mindestens ein weiterer,
dem vorgenannten, bewegten Drallstopp in Abstand folgender Drallstopp wird in drallstoppenden Eingriff mit dem Garn gebracht und zusammen mit
diesem weiterbewegt, bevor dem Garn durch die Falschdreheinrichtung eine entgegengesetzte Drehung erteilt wird. Als Falschdreheinrichtung wird
(werden) eine oder mehrere bewegliche Luftdlisen verwendet, durch deren abwechselnd in entgegengesetzten Richtungen tangential auf das Garn
einwirkende Luftstrdme dem Garn abwechselnd S- und Z-Drehungen erteilt werden.
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