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Abstract (en)
The jet unit, to texturize yarns, has a channel (6) between two base bodies (1), with at least one jet body (5) to feed a gas medium into it. The
channel has at least one gas escape port (8). At least part-zones of the channel (6) are of a material with a higher resistance than the base bodies
(1). The resistant material is ceramic, as an insert or attachment at the base bodies (1), which also incorporates the jet body (5). The insert has
a spring fitting within the base bodies, with a cut-in or the like for the spring action. The channel (6) has a quadrilateral cross section at the gas
escape (8), with perforated plates and the like on both sides of the channel (6) as gas escape windows, held in place by magnets at the base body
(1). A shaped section (9) is at the outlet from the channel (6), to lead the texturized yarn directly to a cooling drum. The section (9) is a part of the
texturizing jet or is connected to it.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Texturierdüse zur Behandlung eines fadenförmigen Materials in einem zwischen mindestens zwei aufeinanderliegenden
Grundkörpern (1) geformten Behandlungskanal (6) mit mindestens einem Düsenkörper (5) zur Zuführung eines gasförmigen Behandlungsmediums
und zumindest einem Entlüftungsteil (8) im Behandlungskanal (6). Zur Erzielung einer leichten Herstellbarkeit, problemlosen Montage und
einfachen Wartung sowie möglichst guter und symmetrischer Eigenschaften des herzustellenden Garns ist erfindungsgemäß vorgesehen, dass der
Behandlungskanal (6) zumindest in Teilbereichen mit einem widerstandsfähigeren Material, z.B. Werkzeugstahl oder Keramik, als der Grundkörper
(1) ausgebildet ist, beispielsweise als Einsatz (10) oder Aufsatz (11) vorgesehen ist. Für besonders gleichmäßigen Pfropfenaufbau und damit
gleichmäßige Kräuselung bzw. symmetrische Garneigenschaften weist der Behandlungskanal (6) im Entlüftungsteil (8) quadratischen Querschnitt
auf mit durch Lochbleche (12) od. dgl. gebildete Entlüftungsfenster an jeder Seite des Behandlungskanals (6). <IMAGE>
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