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Abstract (en)
The invention relates to a diecasting method used to produce cast parts from a semi-solidified alloy melt. According to the inventive method, the
alloy melt is transformed to a semi-solidified state by stimulating the crystallization process, it is then introduced into a casting chamber and the cast
pieces are produced by applying pressure. First an exogenous metal suspension is produced outside the casting chamber in a closed-off space
that functionally communicates with the casting chamber and forms a casting unit therewith. The metal suspension is set into motion before it is
introduced into the casting chamber, thereby forming a hollow rotating body that is maintained rotating until the suspension homogeneity for the
casting reached. The invention further relates to a device for carrying out the inventive method. Said device comprises a vertical casting chamber
with a plunger and a treatment container disposed outside the casting chamber. Said treatment container is functionally rigidly linked with the casting
chamber and forms a casting unit therewith.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Druckgießverfahren zur Herstellung von Gußstücken aus einer halberstarrten Legierungsschmelze, wobei die
Legierungsschmelze durch eine Stimulierung des Kristallisationsprozesses in den halberstarrten Zustand versetzt wird, in eine Gießkammer
eingebracht und die Gußstücke unter Druck hergestellt werden. Zunächst wird eine exogene metallische Suspension außerhalb der Gießkammer
im geschlossenen Raum erzeugt, der mit der Gießkammer funktionell in Verbindung steht und mit ihr eine Gießeinheit bildet. Die metallische
Suspension wird vor dem Eintritt in die Gießkammer in Bewegung gebracht, wobei ein hohler Drehkörper ausgebildet wird, der solange im
Drehzustand gehalten wird, bis die Suspensionshomogenität für das Eingießen erreicht ist. Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur
Durchführung des Verfahrens, bestehend aus einer vertikalen Gießkammer mit einem Gießkolben und einem außerhalb der Gießkammer
angeordneten Bearbeitungsbehälter, wobei der Bearbeitungsbehälter mit der Gießkammer funktionell fest verbunden ist und mit ihr eine Gießeinheit
bildet. <IMAGE>
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