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Abstract (en)
[origin: CA2337451A1] In a method for casting prefabricated products in a continuous casting device, having a casting mold and a strand guide
downstream of the casting mold, wherein the strand guide has rolls positioned opposite one another in pairs for supporting and guiding the
solidifying cast strand, wherein some rolls are drive rolls and others are idle rolls, wherein drives are provided for the drive rolls, and wherein the
drive rolls are adjustable against the cast strand in order to transmit guiding forces and strand conveying forces onto the cast strand in interaction
with the idle rolls, the drive rolls and the drives are controlled to a preset rotational speed such that the drive rolls have circumferential speeds
identical to one another within the limits of a preset casting speed. The motor torques of the drives are maintained at a level as equal as possible
below a permissible torque limit value relative to a loadability of the strand shell. For a single drive and corresponding drive roll the permissible
torque limit value is measured by continuously increasing the drive torque starting at zero and monitoring the rotational speed of the drive roll, while
the remaining drive rolls are controlled to a preset nominal casting speed. For a superproportional increase of the rotational speed, the torque limit
value is determined and the process is stopped.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Gießen von Vorprodukten insbesondere aus Stahlwerkstoffen wie Brammen, Vorblöcken, Beam Blanks
oder dgl., in einer Stranggießanlage mit einer der Gießkokille (11) nachgeordneten, ggfs. in Segmente (14, 14') unterteilten Strangführung
(10), bestehend aus paarweise einander gegenüberliegende Rollen (13, 13') zur Stützung und Förderung des erstarrenden Gussstranges
(12). Mindestens eine dieser Rollen (13, 13') mit einem Antrieb, die Antriebsrolle (13'), wird zur Übertragung von sowohl Führungs-, als auch
Strangförderkräften im Zusammenwirken mit geschleppten Rollen mit definierter Anstellkraft gegen den Gussstrang (12) gedrückt. Alle Antriebe
bzw. Antriebsrollen (13') werden auf eine vorgegebene Drehzahl derart geregelt, dass ihre Rollenumfangsgeschwindigkeit innerhalb der
Grenzen einer vorgesehenen Gießgeschwindigkeit gleich sind. Die zugehörigen motorischen Drehmomente (Motormomente) werden relativ
zur Belastbarkeit der Strangschale auf möglichst gleichmäßigem Niveau unterhalb eines zulässigen Grenzmomentes gehalten. Zur Ermittlung
des zulässigen Grenzmomentes, wird zunächst an einem einzelnen Antrieb der Anlage, während alle anderen Antriebe die vorgegebene SOLL-
Giessgeschwindigkeit ausregeln, das Antriebsmoment, beginnend bei Null, stetig gesteigert und dabei die Drehzahl der Rolle (13') überwacht. Bei
einer überproportionalen Steigerung der Drehzahl (A) wird das Grenzmoment (B) festgestellt und der Vorgang wird abgebrochen und sukzessive bei
anderen Antriebsrollen (13') wiederholt. Zur Durchführung des Verfahrens ist auch eine entsprechende Regelungsvorrichtung vorgesehen. <IMAGE>
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