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Abstract (en)
[origin: US2001017139A1] A mass flow of filter rod sections for assembly with plain cigarettes into filter cigarettes is advanced along a path wherein
the filter rod sections move sideways between upper and lower sets of adjustable microwave modules prior to entering a variable-capacity magazine
for temporary storage of filter rod sections ahead of a processing machine, such as a filter cigarette maker. The modules serve to rapidly dry a
softening agent, such as triacetin, which is sprayed onto the filter material (such as filaments of cellulose acetate) of the filter rod sections. Rapid
drying is desirable because this renders it possible to shorten the periods of dwell of filter rod sections in the magazine and allows for a reduction of
the size of the magazine.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft das Überführen von Filterstäben von einer Filterherstellmaschine zu Weiterverarbeitungseinrichtungen unter Einschluss
eines Speichervolumens. Es ist das Ziel, den Umfang eines derartigen Speichervolumens zu reduzieren. Erreicht wird dies durch eine in die
Transportstrecke zwischen der Filterherstellmaschine (2) und dem Speichervolumen (4) eingefügte Mikrowellenerwärmungsanlage (3). Beim
Durchlaufen der Mikrowellenerwärmungsanlage in Form eines mehrlagigen Filterstabmassenstroms (7) werden die Filterstäbe (1) so weit erwärmt,
dass sie in relativ kurzer Zeit aushärten können, so dass das Speichervolumen auf einen lediglich ein Leistungsungleichgewicht zwischen
herstellenden und weiter verarbeitenden Einrichtungen kompensierenden Umfang reduziert werden kann. <IMAGE>
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