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Abstract (en)
The invention concerns a knitting machine comprising two needle beds (1, 2, 43, 44) for guiding knitting needles (3), means for selecting said
knitting needles (3), carriages (4, 40) for moving the selected knitting needles and members guiding (10) the knitting thread (52). The method
consists in arranging the needle beds (1, 2, 43, 44) so that the needles (3) of a needle bed (1; 43) in their normal knitting travel do not cross the
needles of the other needle bed (2; 44), in moving the carriages in one direction along each needle bed (1, 2, 43, 44), the displacement directions
of said carriages (4, 40) along their respective needle beds being opposite relative to each other and in transferring the thread (52) from the needles
(3) of one needle bed (1, 43) to those of the other needle beds (2, 44), each time said thread (52) reaches the end of the selected needles (3).

Abstract (fr)
Le métier à tricoter comporte deux fontures (1, 2, 43, 44) de guidage des aiguilles de tricotage (3), des moyens de sélection de ces aiguilles de
tricotage (3), des chariots (4, 40) pour déplacer les aiguilles de tricotage (3) sélectionnées et des organes de guidage (10) du fil à tricoter (52).
Le procédé consiste à disposer les fontures (1, 2, 43, 44) de manière à ce que les aiguilles (3) d'une fonture (1; 43) dans leur course normale de
tricotage ne croisent pas les aiguilles de l'autre fonture (2; 44), à déplacer lesdits chariots (4, 40) dans un seul sens le long de chaque fonture (1, 2,
43, 44), les sens de déplacement desdits chariots (4, 40) le long de leurs fontures respectives étant opposés l'un par rapport à l'autre et à transférer
le fil (52) des aiguilles (3) d'une fonture (1, 43) à celles de l'autre fonture (2, 44), chaque fois que ledit fil (52) arrive à l'extrémité des aiguilles (3)
sélectionnées. <IMAGE>
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