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Abstract (en)
Centrifugal casting mold (10) comprises a housing (12) with an insert (16), and an end piece (22) having two tilting weights (26) radially arranged
on the mold. The weights interact with the end piece in such a way that it secures the insert in the housing when the mold is rotated without
coming into contact with the insert. An Independent claim is also included for a process for detaching an end piece from a centrifugal casting mold,
comprising interacting a tool having a cylindrical base body with the region in such a way that the weights are tilted by inserting and/or rotating the
tool. Preferred Features: The mold has an additional element (28) connected to the housing and a weight support (24) (in)directly connected to the
weights.

Abstract (de)
Bekannte Rotations- bzw. SchleuderguBBformen weisen haufig ein hohles, zylindrisches Geh&use auf, in welchem ein hohler, zylindrischer
Einsatz angeordnet ist. Solch ein Einsatz muf3 in dem Geh&use gehalten werden und gegen eine ringférmige Schulter in dem Geh&use gedrickt
werden. Um den Einsatz gegen die Schulter zu pressen, werden Endabdeckungen an einem Endbereich des Gehauses angebracht. Es wird eine
SchleuderguB3form (10) mit einem Gehause (12) sowie einem in dem Gehause (12) anordenbaren Einsatz (16) und einem Endaufsatz (22) mit
einem Fliehgewichttrager (24) mit Fliehgewichtelementen (26, 70, 90) vorgeschlagen, wobei die Fliehgewichtelemente (26, 70, 90) zumindest wenn
die SchleuderguB3form (10) in Rotation versetzt wird, sowohl den Fliehgewichttrager (24) als auch den Einsatz (16) an der Schleuderguf3form (10)
sichern kdnnen und derart angeordnet sind, daf3 sie einen universellen Einsatz der Schleudergu3form (10) nicht behindern. DarGber hinaus wird ein
Verfahren zum L&sen eines Endaufsatzes (22) von einer Schleudergu3form (10) vorgeschlagen. <IMAGE>
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