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Abstract (en)
The method forms angled sections with sides (15,16) at a relative bending angle ( beta ) to each other, using forming die (8) and forming plate (10).
During initial component processing, a reference position for a control feeler (18) is defined, with a component angle corresponding to the size of
the bending angle. During further processing, and during working movement of die and plate, the feeler is placed on at least one of the component
legs of the angle thus formed, and moved with the associated leg. The working movement of die and plate is stopped, when position detection
determines that the control feeler is in its defined reference position.

Abstract (de)
Im Rahmen eines Verfahrens zum Erstellen von Werkstlickwinkeln mittels eines Umformstempels (108) und einer Umformmatrize (110) wird bei
einer anfanglichen Werkstiickbearbeitung eine Referenzposition als solche fir wenigstens einen Steuertaster (118) definiert, bei welcher ein
Werkstiickwinkel mit der Soll-GréBe des Biegewinkels (B) vorliegt. Bei nachfolgenden Werkstiickbearbeitungen wird der Steuertaster (118) wahrend
der Arbeitsbewegung von Umformstempel (108) und Umformmatrize (110) an zumindest einem der Werksttickschenkel (115, 116) des oder der
dann erstellten Werkstlckwinkel angelegt und unter der Wirkung des Umformstempels (108) und/oder der Umformmatrize (109) mit dem oder
den zugeordneten Werkstilickschenkeln (115, 116) gekoppelt bewegt. Die Arbeitsbewegung von Umformstempel (108) und Umformmatrize (110)
wird beendet, sobald durch Positionsdetektion festgestellt wird, dass der Steuertaster (118) seine bei der anfanglichen Werkstiickbearbeitung
definierte Referenzposition einnimmt. Eine Maschine zur Durchfiihrung des vorstehenden Verfahrens weist neben einem Umformstempel (108) und
einer Umformmatrize (110) einen entsprechenden Steuertaster (118), eine Vorrichtung (120) zur Definition der Referenzposition als solcher des
Steuertasters (118) sowie eine Schalteinrichtung (122) auf, mittels derer die Arbeitsbewegung von Umformstempel (108) und Umformmatrize (110)
beendet wird, sobald der Steuertaster (118) seine bei der anfanglichen Werkstiickbearbeitung definierte Referenzposition einnimmt. <IMAGE>
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